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Resumen de contrasenas

1 Resumen de contrasenas

modo de medicién con fines de
presentacion.

Margen Contraseia | Descripcion Descrito en
Menu de servicio incl. | 1967 Area de servicio para técnicos Instrucciones de
calibracion de gas autorizados. servicio
CO,
Instalacion / puesta 2100 Ajuste de todos los parametros Manual de instalacion
en servicio basicos (por ejemplo, fecha y
hora).
Calibracion de gas 999 Comprobacion y calibracion de Instrucciones de
CO, los valores de escape de gas. servicio
Solo con el tipo de energia gas. Manual de instalaciéon
Ajustes de red 2000 Introduccion del direccionamiento | Manual de instalacion
de red. Solo con aparatos con
control por Touchscreen.
Ajustes basicos / 111 Ajuste de valores basicos para el Instrucciones de
usuario usuario, funciones, actualizacion funcionamiento
de software.
Bloqueo de pantalla 369 Desactivacién del bloqueo de Instrucciones de
pantalla durante la coccion. Solo funcionamiento
con aparatos con control por
Touchscreen.
Modo de feria 888 Activacion / desactivacion del Instrucciones de

servicio

HENNY [PENNY
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Introduccion

2 Introduccion

2.1 Acerca de este manual

Grupo objetivo

llustraciones

Piezas de recambio

2.2 Garantia

Este manual de servicio contiene la informacioén requerida por el
técnico de servicio para la localizacion profesional y correcta de
averias, la reparacion y el mantenimiento de la unidad. El técnico de
servicio debe observar ademas el contenido de las instrucciones de
instalacion y las instrucciones de funcionamiento.

El grupo objetivo de estas instrucciones de servicio es el personal
capacitado que conoce el funcionamiento técnico y la operacion de la
unidad y que esta capacitado para trabajar en equipos eléctricos.

Todas las ilustraciones de estas instrucciones de servicio son
ejemplares. Pueden existir diferencias con el presente aparato.

Para garantizar la alta seguridad de funcionamiento de la unidad y de
cada uno de sus componentes, es imprescindible utilizar unicamente
piezas de recambio originales.

La identificacion exacta de las piezas de recambio se realiza a través
de la base de datos en linea.

La garantia se anulara y la seguridad del aparato no se podra
garantizar en los siguientes casos:

¢ reforma o modificaciones técnicas en el aparato,
e uso indebido,

e ejecucion inadecuada de la puesta a punto, manejo o
mantenimiento del aparato,

¢ errores derivados de la no observacion de las instrucciones de
este manual.

Instrucciones de servicio HENNY PENNY
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Indicaciones de seguridad

3 Indicaciones de seguridad

En los trabajos de servicio, el técnico de servicio debe conocer y tener
en cuenta las normas locales en vigor.

Ademas, deben tenerse en cuenta las indicaciones de las instrucciones
de servicio.

A PELIGRO

Peligro de muerte por descarga eléctrica

v' Desconecte el aparato de la tensién antes de realizar los trabajos en el
gas vy la electricidad.
* Deje el aparato sin tension en todos los polos y asegurelo contra su reco-
nexion.

» Compruebe que se ha desconectado la tension eléctrica.

A PELIGRO

Peligro de muerte por gas

v Desconecte el aparato del suministro de gas antes de realizar trabajos con

el gas.

+ Cierre la entrada de gas de la instalacion y asegurela contra reconexion.

HENNY PENNY

Engineered to Last
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Descripcion de funcionamiento

4 Descripcion de funcionamiento

4.1 DynaSteam

Vista general

Descripcion -

/

N

a Unidad de inyeccion de vapor con d Reduccién
presostato

b Valvula magnética para apagado e Tubo de entrada de agua
de vahos

¢ Intercambiador de calor (hasta
aprox. 50° C)

El sistema electronico acciona la unidad de inyeccién de vapor
DynaSteam. Esta regula el volumen de agua para la generacion
de vapor. DynaSteam garantiza que, independientemente de la
presion del agua, se suministra exactamente el volumen de agua
requerido. Condicién previa para ello es una presion del flujo de
agua en la instalacién de entre 2 y 6 bar. La presion del agua es
controlada por un presostato.

La unidad de inyeccion de vapor DynaSteam no posee medios de
calibracion y su regulacion es electronicamente.

El intercambiador de calor precalienta el agua hasta 50°C. Para
ello se utiliza el calor del tubo de salida de aire.

El agua accede a través del tubo de entrada a la rueda del
ventilador en la camara de coccion. La rueda del ventilador
genera pequenas gotas de agua que se evaporan en la atmésfera
caliente del horno. El agua se evapora en la camara de coccion y

10
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Descripcion de funcionamiento

4.2 WaveClean

Resumen de funciones

Descripcion

en la rueda del ventilador. La renovacion del agua en la manguera
estabiliza el flujo de agua de la unidad de inyeccion de vapor

pulsante.

S S S

a Valvula magnética K12 ¢ Bomba G24
b Bomba G16

Para la limpieza totalmente automatica WaveClean dispone de los
siguientes niveles de limpieza:

Breve: dura aprox. una hora
Normal: dura aprox. dos horas

Extra: dura aprox. tres horas
Comprobacion de la temperatura de la camara de coccion.

> Enfriamiento automatico de la camara de coccion si > 55°C.
Coloque el cartucho WaveClean.

Intercambio de agua del contenido del sifén a través de la bomba
del sifén G24 y la valvula magnética K12.

Circulacién del agua a través de la bomba G16. Ello ocasiona la
limpieza previa de la camara de coccion. A continuacién, nuevo
cambio de agua del sifon.

L> La calefaccion calienta la camara de coccion a 55°C.

HENNY [PENNY

Engineered to Last
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Descripcion de funcionamiento

Inicio de la limpieza.
> Motor del ventilador y bomba WaveClean G16 activos.

L> Calefaccion activa. Calentamiento de la camara de coccién a
aprox. 70°C.

> Derretido de la primera capa de cera en el cartucho
WaveClean. El detergente cae a la camara de coccion y se
mezcla con el agua.

> El motor del ventilador funciona en ambos sentidos de giro, asi
como a diferentes velocidades.

> La duracion de la fase de limpieza depende del programa
seleccionado.

Nuevo intercambio de agua del contenido del sifon a través de la

bomba del sifon G24 y la valvula magnética K12.

Inicio del aclarado.

> |déntico al paso 5 (limpieza).

> Diferencias: Calentamiento de la camara de coccién a 92°C.
Derretido de la segunda capa de cera en el cartucho

WaveClean. El aclarante cae a la camara de coccién y se
mezcla con el agua.

> Lavado a continuacion para llevar el valor pH a un nivel
normal.

En los programas "normal" y "extra" se produce adicionalmente
un secado de la camara de coccién por aire caliente.

. A continuacion aparece una indicacion para la retirada del

cartucho WaveClean que debe ser confirmada.

INFORMACION

A pesar de poseer tiempos de limpieza diferentes, todos los niveles de limpie-
za requieren la misma cantidad de agua.
Durante la limpieza se envian unos 3 litros de agua a la camara de coccion a

través de la unidad de inyeccion de vapor.

Cancelar WaveClean

Lavado forzoso WaveClean

INFORMACION
El lavado forzoso de WaveClean se inicia automaticamente en caso de error o
con una cancelacién anticipada por el operador. Su duracién es de 12 minu-
tos. Se realiza una entrada en la memoria HACCP y en la de diagnéstico.
12 Instrucciones de servicio HENNY PENNY

Engineered to Last

FMO06-143B



FMO06-143B

Abrir y cerrar el aparato

5 Abrir y cerrar el aparato

5.1 Panel de mando

Imagen: Abrir el panel de mando

a Bloqueo (levas) b Panel de mando
c Llave Allen

Abrir el panel de mando
1. Introducir un llave Allen (del 5) en el tornillo y girar en el sentido de
las agujas del reloj.
> El panel de mando esta desbloqueado.

> El panel de mando se abre automaticamente.
2. Extraer la llave Allen.

Cerrar el panel de mando

p Danos por vapor o humedad
ATENCION
No debe haber ningun espacio de separacién entre el panel de mando y la

carcasa.

1. Presione el panel de mando en la parte izquierda y manténgalo
presionado.

> Repita varias veces si es necesario.
> El panel de mando se encaja de forma audible.

> El panel de mando esta asegurado contra una abertura no
autorizada.

HENNY PENNY Instrucciones de servicio 13
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Abrir y cerrar el aparato

5.2 Pared lateral

1
=

Imagen: A Tamafo 6.x y 10.x; B Tamano 20.x

Retirada de la pared lateral

1.

Desatornille los tornillos de la pared lateral.

2. Empuje la pared lateral por debajo del borde inferior hacia delante.

3.

Retire la pared lateral.

Colocacion de la pared lateral

ATENCION

Dainos materiales debido a una carcasa no estanca

» Comprobar las juntas al colocar las piezas de la carcasa.

« Sustituir las juntas danadas.

1. Coloque la pared lateral en el borde superior.
2. Presione la pared lateral con cuidado hacia abajo.

3.

4. Compruebe que la pared lateral apoye en todos sus lados.

Fije la pared lateral con tornillos.

14
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Resumen de los componentes

6 Resumen de los componentes

6.1 Panel de control / unidad de control

Imagen: Zona de panel de mando tactil FKE/ FKG

A1 Placa de circuitos de control
A3 Memoria digital

B15 Interruptor del relé de laminas
E1 Insercion con iluminacion LED

SD Tarjeta SD

A2 Panel de mando
B1 Sensor de temperatura del
nucleo
B20 Altavoz
SO0 Interruptor Encendido /
Apagado

HENNY PENNY Instrucciones de servicio
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Resumen de los componentes

6.2 Lado izquierdo

Zona superior

g9

B100

Qg

A10 Electrénica de encendido BO Interruptor térmico 158°F NC
B11 Limitador de temperatura de B13 Interruptor térmico 122°F NO
seguridad
B100 Termoelectrodo E10 Electrodo de ionizacion
F1 Fusible lento 10 A F2 Fusible lento 10 A
F4 Fusible lento 6 A G9 Ventilador de refrigeracion (119
x 119 mm)
G10 Ventilador de gas K40 Relé
K 50 Valvula magnética de gas M8 Electroiman de elevacion
Q1 Contactor principal
16 Instrucciones de servicio H Nm
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Resumen de los componentes
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Resumen de los componentes

A20 Electronica de encendido

B12 Limitador de temperatura de

seguridad
B200 Termoelectrodo

G7 Ventilador de refrigeracion
(180 x 180 mm)

G16 Bomba de circulacién
G24 Bomba de vaciado

K20 Unidad DynaSteam con
presostato

K60 Valvula magnética de gas
R1 Filtro
T2 Transformador para

electrodo de incandescencia

(arriba)

T10 Fuente de alimentacion para

el motor del ventilador
(arriba)
X1 Borne de conexion de red

B4
B14

E20
G8

G20
K12
K41
K21
M20

T1
T3

T20

X2

Sensor de vahos
Interruptor de presion

Electrodo de ionizacion

Ventilador de refrigeracion (180
x 180 mm)

Ventilador de gas

Vapor de la electrovalvula
Sistema de engrase por lavado
de la electrovalvula

Unidad DynaSteam sin
presostato

Motor del ventilador
Suministro de transformador

Transformador para electrodo
de incandescencia (abajo)

Fuente de alimentacion para el
motor del ventilador (abajo)

Puerto Ethernet

18
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Resumen de los componentes

6.3 Lado derecho

FKE/ FKG - Vista derecha

B2 = sensor de la camara de coccion superior
B3 = sensor de la camara de coccion inferior
E3 = lampara de la camara de coccion

E4 = lampara de la camara de coccion

HENNY [PENNY

Engineered to Last

Instrucciones de servicio 19



Resumen de los componentes

6.4 Volver

Imagen: Sistema de evacuacion de grasas

C40 Condensador

G40 Sistema de bombeo de grasa
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Menu de servicio - test de aparatos

7 Menu de servicio - test de aparatos

7.1 Menu de servicio

El area de servicio permite comprobar el funcionamiento de los
distintos componentes, ajustar la configuracion basica y actualizar el
software.

Acceder al menu de servicios

gy

—> Pulse el campo "Funciones del aparato".

— Toca el campo "Ajustes”.
—> Introducir el PIN 1967 y confirmar.

> Indicador de menu de servicio.

HENNY PENNY Instrucciones de servicio 21
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Resumen del menu de servicio

Seleccion de elemento de s Visualizacién de los elementos de menu en el area izquierda.
menu  _ Cambio de pagina desplazando hacia arriba y hacia abajo.
—> Seleccion del elemento de menu pulsando sobre este.
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Menu de servicio - test de aparatos

7.2 Informacion del aparato

Vista general

Descripcion Visualizaciéon de informacion especifica del aparato
—> Version de software
—> Version del libro de cocina
—> Configuracion del aparato
—> Numero de serie
— Fecha del ultimo diagnoéstico CombiDoctor.
— Datos de contacto

Vista general

Abandonar la informaciéon Pulse el campo Volver.
del aparato

Dejar la zona

Pulse el campo Volver.

HENNY PENNY Instrucciones de servicio
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7.3 Informaciones de estado

Estado 1
Circuito de calefaccion

Modulaci Demanda de calor en %.
on de
duracion
de
impulsos
IOP Instalacion para optimizacion de potencia (opcional).
B3 Sensor inferior de la camara de coccién. Solo disponible para aparato
estacionario 20.x.

Estado 2

Control del acondicionador
de aire, ventilador

B14 Presostato en la unidad DynaSteam
Modulac Demanda de calor en %.
ion de
duracién
de
impulso
s

M20 Motor inferior del ventilador. Solo disponible para aparato estacionario
20.x.

B3 Sensor inferior de la camara de coccién. Solo disponible para aparato
estacionario 20.x.
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Menu de servicio - test de aparatos

Estado 3

WaveClean

K04 Valvula magnética para apagado de vahos y llenado del sifén
B15 Interruptor del relé de laminas
B14 Presostato en la unidad DynaSteam

B3 Sensor inferior de la camara de coccion. Solo disponible para aparato
estacionario 20.x

Estado 4
Otros

K10 Accionamiento de la campana de condensacion opcional
B15 Interruptor del relé de laminas

K03, KO7 No se utiliza

K13, K14 No se utiliza

B3 Sensor inferior de la camara de coccion. Solo disponible para
aparato estacionario 20.x

HENNY PENNY Instrucciones de servicio 25
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Estado 5

Sistema de gas

B15
Camara 1
Camara 2

Senal de llama

Fallo

Reset

Interruptor del relé de laminas
Sistema de calefaccion superior

Sistema de calefaccion inferior. Solo disponible para aparato
estacionario 20.x

La llama ha sido detectada por el electro de ionizacion /
electronica de encendido.

LED verde si se ha informado de errores desde la electronica
de encendido y total de errores en la ultima hora.

LED verde si se ha enviado una sefal de reset desde la placa
de 1/0O a la electronica de encendido y total de errores en la
ultima hora.
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Menu de servicio - test de aparatos

7.4 CombiDoctor

Descripcion

El CombiDoctor permite una comprobacion automatica del control del
acondicionador de aire y de la limpieza automatica WaveClean. Las
pruebas pueden realizarse una por una o como prueba total. Para su
ejecucion tenga en cuenta las indicaciones en la Touchscreen.

Imagen: Seleccién CombiDoctor Prueba

CombiDoctorlniciar

Seleccion de programa > Seleccionar el programa mediante regulacion del rodillo.
Ejecutar el programa s Pulsar el campo "START".
Evaluacidon s E| resultado de la prueba aparece en la Touchscreen.

L> Entrada en la memoria HACCP.

Descripcion de los pasos de prueba

Paso 1 (comprobacioén del contacto de puerta)
1. Abray vuelva a cerrar la puerta de la camara de coccion.

> Si se supera con éxito la prueba, comienza el siguiente paso
de prueba.

> Si no se detecta que la puerta se ha abierto y se ha vuelto a
cerrar dentro del periodo indicado (60 segundos), no se ha
superado la prueba.

Paso 2 (preparacion WaveClean)

1. Preparacion para prueba WaveClean.
Cambio automatico de agua mediante bomba sifén y valvula
magnética para el apagado de vahos.
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Paso 3 (potencia de calefaccion)
1. Comprobacion de la potencia de calefaccion.

> El indicador cambia a verde = prueba superada.
> El indicador cambia a rojo = prueba no superada.
> Comprobacion de la alimentacion de tension de la instalacion.
> Comprobacion de placa caliente
> Comprobacion de relé semiconductor
> Comprobacion del fusible interno del circuito de carga (segun el
modelo de aparato).
Paso 4 (generacion de vapor)
1. Comprobacion de generacion de vapor DynaSteam?.
> El indicador cambia a verde = prueba superada.
> El indicador cambia a rojo = prueba no superada.
> Asegurese del suministro de agua de la instalacion.
> Pruebas de generacion de vapor DynaSteam.
> Comprobacién de posible calcificacion en tubo de entrada de
agua.
Paso 5 (reduccion de vapor)
1. Comprobacion de reduccion de vapor (electroiman de elevacion).
> El indicador cambia a verde = prueba superada.
> El indicador cambia a rojo = prueba no superada.

> Comprobacién de electroiman de elevacion mediante prueba de
relé. Hay un fallo en el componente o en la placa de circuitos de
control. Compruebe los fusibles asociados.

Paso 6 (bomba de circulaciéon WaveClean)
1. Comprobacién de bomba de circulacién WaveClean.
> El indicador cambia a verde = prueba superada.

> El indicador cambia a rojo = prueba no superada. No se han
evaluado las pruebas 7 y 8.

> Comprobacién de la bomba de circulacion mediante prueba de
relé. Hay un fallo en el componente o en la placa de circuitos de
control. Compruebe el fusible de la placa de circuitos de control.

Paso 7 (entrada de agua WaveClean)
1. Comprobacion de la valvula magnética para apagado de vahos.

> El indicador cambia a verde = prueba superada.
> El indicador cambia a rojo = prueba no superada.
> Asegurese del suministro de agua de la instalacion.

> Comprobacién de la valvula magnética mediante prueba de relé.
Hay un fallo en el componente o en la placa de circuitos de
control. Compruebe el fusible de la placa de circuitos de control.
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Menu de servicio - test de aparatos

Paso 8 (bomba siféon WaveClean)
1. Comprobacién de la bomba sifén WaveClean.

> El indicador cambia a verde = prueba superada.
> El indicador cambia a rojo = prueba no superada.

> Comprobacién de la bomba sifén mediante prueba de relé. Hay
un fallo en el componente o en la placa de circuitos de control.
Compruebe el fusible de la placa de circuitos de control.

Paso 9 (regulacion de temperatura)
1. Comprobacion de la regulacién de temperatura.

> La temperatura de la camara de coccion debe ser de 140 °C
dentro del tiempo interno indicado.

> El indicador cambia a verde = prueba superada.
> El indicador cambia a rojo = prueba no superada.

> Compruebe la suciedad del area del sensor de la camara de
coccion.

> Compruebe las temperaturas a través de la calibracion en el
menu de servicio.

> En caso necesario, cambie el sensor de la camara de coccién o la
placa de circuitos de control.

HENNY [PENNY
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7.5 Prueba de relés

Vista general

Imagen: Prueba de relés, pagina 1

Imagen: Prueba de relés, pagina 2

Resumen de relés

Relé Conecto | N.° Descripcion Informaci | Informaci
r on on
Electro Gas
K1 X10 2 Contactor principal Q1 208V CA 120V CA
K3 No se utiliza
K4 X12 3 Valvula magnética para apagado 208 V CA 120V CA
de vahos K12
K5 X12 4 Bomba de siféon G24 208 V CA 120V CA
K6 X12 5 Relé de repuesto K6 208 VCA 120V CA
K7 No se utiliza
K8 xX17 1 Electroiman de elevacion de aire 208 V CA 120V CA
fresco M8
K9 No se utiliza
K10 X13 1/2 | Control de la campana de Sin potencial
condensacion
K10 No se utiliza
K11 X14 2 Ventilador de refrigeracion G7 208 VCA 120V CA
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Menu de servicio - test de aparatos

Relé Conecto | N.° Descripcion Informaci Informaci
r on on
Electro Gas
K13 X15 2 Relé K40 para bomba de grasa 208 V CA 120V CA
K14 X15 4 Electrovalvula K41 Sistema de 208V AV 120V CA
engrase
K15 X1 2 lluminacion de la camara de 208 VCA 120V CA
coccion
K16 X9 1/2 | Alimentacion del panel de mando 24V CC 24V CC
(MMI)
K17 X12 1 Bomba de circulacién G16 (sélo 208 V CA 120V CA
con la puerta de la camara de
coccion cerrada)
K18 X31 1-4 | Unidad de inyeccion de vapor 24V CC 24V CC
(conexion directa, no a través de
relé)

Descripcion
La prueba permite el control individual de varias funciones.
e Comprobacion de los relés.

* Pruebas de componentes individuales.

Activar/desactivar funcion

Activar funcion _s Pulse el botén de la zona que desea comprobar.
> La funcion esta activa.

> El botdn de la funcion seleccionada aparece resaltado en
verde.

Desactivar funcion s Pulse el boton verde del campo que desea desactivar.
> La funcion esta inactiva.
> Aparece resaltado en gris.

Se pueden activar varias funciones al mismo tiempo.

INFORMACION
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7.6 Prueba WaveClean
Descripcion
—> Programa de prueba WaveClean para la comprobacion de
funcionamiento.
> Bomba de circulacion
> Bomba de sifon

> Valvula magnética para el llenado de agua
1> Sellado / estanqueidad de la puerta Area de la puerta.

La prueba soélo sirve para comprobar el funcionamiento y no para limpiar la ca-

INFORMACION

mara de coccion.

Iniciar la prueba

—> Pulse el botén "START".
> Comprobacién de la temperatura de la camara de coccion.
> Enfriamiento automatico de la camara de coccién si > 70 °C
(158 °F).
— Lavary llenar y el sifon.
> Vaciado a través de la bomba G24.
> Llenado a través de la valvula magnética K12.
—> Circulacion y calentamiento.
> La bomba de circulacion G16 esta conectada.
> Calentar la camara de coccion a 55 °C (131 °F).
—> Lavado de DynaSteam y de sifon
> La valvula de humidificacién esta conectada.
> Nuevo cambio de agua del sifon.

La prueba WaveClean concluye después de 30 minutos.

Prueba final
Es posible cancelar en cualquier momento.
— Pulse el boton "STOP".
> Descarga automatica del sifén.
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Menu de servicio - test de aparatos

7.7 Calibracion del sensor de temperatura

Descripcion

Descripcion s Rango de calibracion para el sensor de la camara de coccién y el

sensor de temperatura del nucleo.
> Comprobacion de la calibracion.

> Ejecucion de la calibracion.

La calibracidn del sensor de la camara de coccion y del sensor de

temperatura del nucleo se realizan en un paso.

INFORMACION

cesario en casos excepcionales.

Los aparatos vienen calibrados de fabrica. Una nueva calibracion solo es ne-

Vista general j i
N\

a—

d

9

a \Volver a la prueba de aparatos

b Cambio entre camara de coccion
1
(arriba) / 2 (abajo) Solo en
aparatos de dos camaras 20.x

¢ Temperatura de la camara de
coccién
Offset guardado
Promedio de demanda de calor

Codificacion de colores de
los valores de temperatura

Valores de medida de
temperatura del nucleo

Guardar offset modificado

Funcién auxiliar (sin uso)

Ajuste del offset
Tecla "Start/Stopp"

INFORMACION

Durante la calibracion se muestran las temperaturas en colores:

Rojo = temperatura fuera del rango de calibracion valido

Verde = temperatura dentro del rango de calibracién valido

HENNY PENNY Instrucciones de servicio
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Comprobar calibracion

INFORMACION

Los aparatos de doble camara (20.x) estan dotados de dos sensores de ca-

mara de coccion.

Separacién obligatoria de
ambas camaras

INFORMACION

Para las mediciones de temperatura es obligatoria una separacion en dos are-
as (camaras). Esto puede realizarse por ejemplo colocando una chapa de hor-

no en la insercién central del carro de bandejas.

Condicion previa

Comprobacion de la
calibracion

Dos termdmetros digitales calibrados o dos equipos de medicién de
dos canales.

La temperatura en la camara de coccion es < 100°C.

— Coloque las sondas térmicas de los dos equipos de medicion en
la cdmara de coccion inferior y en la superior respectivamente.
Fije el sensor de temperatura del nucleo en la parte central de la
camara inferior.

> Utilice para ello una parrilla.

> Oriente las puntas de los sensores hacia arriba para evitar
fallos de medicion.

— Pulsar el campo "START".
> La camara de coccion se calienta a 100 °C.
> Indicador de la temperatura actual en la Touchscreen.

—> Espere hasta que la temperatura de la camara de coccion
mostrada sea de 100°C (£ 1°C).

> Compare la temperatura mostrada de la camara de coccion
con el equipo de medicién externo.

> El equipo de medicidon externo para la camara de coccioén 1
superior debe mostrar una temperatura entre 99°C y 99,5°C.

—> Pulse el campo "Camara de coccion 1"
> Cambio a la camara de coccion 2 inferior
> El campo cambia a "Camara de coccién 2"

> El equipo de medicién externo debe mostrar una temperatura
entre 99°C y 99,5°C.

—> Si los valores se encuentran dentro del rango, la comprobacién ha
finalizado.

> Pulse el campo "STOP".

—> Si uno de los valores se encuentra fuera de ese rango, debera
efectuarse una calibracion.

> Continue con la calibracion (véase , Calibrar el sensor de la
camara de coccion®, Pagina 35).
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Calibrar el sensor de la camara de coccion

Los aparatos de doble camara (20.x) estan dotados de dos sensores de ca-

INFORMACION

mara de coccion.

Separacién obligatoria de
ambas camaras

Para las mediciones de temperatura es obligatoria una separacion en dos are-

INFORMACION

as (camaras). Esto puede realizarse por ejemplo colocando una chapa de hor-

no en la insercién central del carro de bandejas.

Condicion previa Ejecute Comprobacion de calibracion'y no apague el aparato.

—> (véase ,, Comprobar calibracion®, Pagina 34)
> Las camaras de cocciéon 1y 2 muestran 100°C.
Calibracion > Adapte el valor de offset mediante regulacion del rodillo.

— Cambio entre las vistas de la camara inferior y superior con los
campos "Camara de coccion 1"y "Camara de cocciéon 2"

> Deje pasar 10 minutos de tiempo de adaptacion.

> Los equipos de medicion externos deben mostrar una
temperatura entre 99°C y 99,5°C.

— En caso necesario, vuelva a adapta el offset.
> Deje pasar 10 minutos de tiempo de adaptacion.
—> Si el valor esta dentro del rango, guarde la calibracion.
Guardar la calibracion — Pulse el campo "Guardar Offset".
L> Se graba el valor establecido.
> Calibracién automatica del sensor de temperatura del nucleo.
Cancelar la calibracion — Puylse el campo "STOP".
> La calibracion termina.
Abandonar la calibracion —s Pulse el campo Volver.

Guardar la calibracion en s | os datos se guardan adicionalmente en la tarjeta SD .
tarjeta SD
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7.8 Prueba DynaSteam

Descripcion

. Los aparatos de dos camaras (20.x) disponen de dos unidades de inyeccion
INFORMACION . _ o
de vapor DynaSteam con accionamiento paralelo. El volumen de agua indica-
do se refiere a una sola camara. Ejecute la prueba DynaSteam para cada ca-

mara por separado.

Descripcion La prueba DynaSteam permite comprobar el funcionamiento del
sistema de humidificacion DynaSteam.
La calibracién no es posible / necesaria.
Requisito previo s Acceso al tubo de entrada de agua en la camara de coccion.

> Bastidor colgante izquierdo o carro de bandejas retirados.

> Chapa conductora de aire en la camara de coccion
desbloqueada y abierta.

Imagen: Vision general de la prueba DynaSteam

Iniciar la prueba

— Pulse el campo "Inicializacion".
> Prelavado automatico.
> El campo cambia a "START".

— Ajuste el volumen de agua a través de los rodillos.
—> Pulsar el campo "START".

> Activacion de la electrovalvula de humidificacion.

> El agua entra en la camara de coccién desde el tubo de
entrada de agua.
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Comprobar el volumen de agua

Recoja el agua que sale desde el tubo de entrada de agua con un
recipiente graduado.

—> Inicie la prueba de agua.

> Una vez que haya pasado la cantidad de agua preestablecida,
el mando se detiene automaticamente.

> Compare el volumen de agua con el valor establecido. Una
diferencia de +- 10% esta fuera de la tolerancia.

7.9 Vaciar el agua

Descripcion

El vaciado de agua elimina los restos de agua en el aparato para
prevenir danos por congelacion durante el transporte o en caso de no
utilizacion.
Requisito previo _s Ambas tomas de agua estan conectadas al aire comprimido.
> La presion no puede superar los 6 bar.

—> La temperatura de la camara de coccién es < 130°C.

Imagen: Vista general

Ejecutar el programa

Iniciar el vaciado de agua —s Pulsar el campo "START".
> Comienza el vaciado de agua automatico.

> Indicador de la temperatura de la camara de coccion y el
tiempo restante.

Cancelar el vaciado de agua —s Pulse el campo "STOPP".
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7.10 Fecha y hora

—> Pulse el valor que desea modificar.

— Introduzca los valores deseados mediante pulsacion del bloque
numerico.

— Pulse el campo "OK".
> Se guardan las modificaciones.

7.11 Ajustar la altura de colocacion

Vista general

Imagen: Vista general

Ajustar la altura de s Ajuste la altura de colocacién mediante regulacién de los rodillos.
colocacion _ pyjse el campo "OK".
> Se guardan las modificaciones.
Cancelar la seleccion s Pylse el campo "Volver".
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7.12 Ajustes de audio

Vista general

Imagen: Vista general

Ajuste del volumen _s Ajuste el volumen deseado con la barra deslizante.
—> Pulse el campo "OK".
> Se guardan las modificaciones.
Cancelar la seleccion s Pylse el campo "Volver".

7.13 Seleccionar tonos de senal

Ajuste de los tonos de s Ajuste el perfil mediante regulacién de los rodillos.
sefial _, pylse el campo "OK".

> Se guardan las modificaciones.
Cancelar la seleccion s Pylse el campo "Volver".

7.14 Exportar datos transmitidos

Descripcion

Exportacion de los datos transmitidos a una memoria USB externa.

Esta funcidn solo es necesaria si asi se acuerda.

Exportacion de datos transmitidos

— Ejecucion segun las indicaciones en la Touchscreen.
— Pulsar la tecla Confirmacion.

> Comienza la exportacion de los datos transmitidos.
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7.15 Actualizacion de software

Descripcion

—> Actualizacion de software a través del puerto USB.

Los sonidos, libros de cocina y videos no forman parte de la actualizacion de

INFORMACION

software. Para ello es necesaria la importacién a través de "Importar conteni-

do adicional".

Efectuar actualizacion

— Realice segun las instrucciones de la pantalla tactil y la descripcion
Software.

— Pulse el campo "OK".
> Se inicia la actualizacion.
—> A continuacién aparece una confirmacion en la Touchscreen.

7.16 Importar contenidos adicionales

Descripcion

Importacion de contenidos adicionales (sonidos, videos, graficos,
textos de ayuda).

La importacion es obligatoria después de sustituir el panel de control.

INFORMACION

Importar contenidos

Importacion de contenidos adicionales a través de la interfaz USB.
Véase también el capitulo /mportar contenidos adicionales.

7.17 Libro de recetas del fabricante importador

Descripcion
El libro de recetas del fabricante esta almacenado en la tarjeta SD.
Como debe adoptarse al sustituir el panel de control, normalmente no
es posible importarlo. Algunos grupos de clientes utilizan libros de
cocina diferentes.
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Libro de recetas del fabricante importador

—> Inserte la memoria USB
—> Pulse el campo "Importar libro de recetas del fabricante".
—> Pulse el campo "OK".
> Los archivos se importaran.
> A continuacion aparece una confirmacion en la Touchscreen.

—> Pulse el campo "OK".
—> Reinicie el aparato con la tecla Conectado Desconectado.

7.18 Cargar ajustes OEM

Descripcion

Los ajustes OEM contienen ajustes por defecto definidos para grupos
de clientes. Se cargan introduciendo el cédigo OEM.

Introduzca el cédigo OEM

—> Introduzca el cédigo OEM y pulse el campo Confirmacion.
> Los datos se estan cargando.
> Se produce un reinicio automatico del software.
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7.19 Restablecer datos

Descripcion

Funcion de importacion de los parametros guardados en la tarjeta SD.

La importacion es obligatoria después de cambiar el panel de mando o la pla-

INFORMACION

ca de circuitos de control.

Importar datos

Requisito previo aparece el menu de servicio
—> Pulsa el botdn "Restablecer datos".
—> Pulsar la tecla Confirmacion.

> Restablecimiento de los datos desde la tarjeta SD.
> A continuacion aparece una confirmacion en la Touchscreen.
—> Pulse el botén "OK".

7.20 Copia de seguridad de los datos

Descripcion

Funcién de copia de seguridad de parametros (por ejemplo, ajustes
de cliente, valores de calibracién). Grabacion de los datos en la
tarjeta SD interna asi como en la memoria USB (si esta insertada).

Proteger datos

Requisito previo Aparece el menu de servicio

—> Pulsa el botdn "Proteger datos".
—> Pulsar la tecla Confirmacion.

> Se realiza la grabacion de los datos en la tarjeta SD.
> A continuacion aparece una confirmacion en la Touchscreen.
— Pulse el boton "OK".
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7.21 Mantenimiento del filtro de agua

Descripcion

Si se utiliza un filtro de agua en la conexién de agua blanda del
aparato, puede aparecer un mensaje de mantenimiento una vez
alcanzado el caudal almacenado. Para ello, debe determinarse e
introducirse la capacidad del filtro correspondiente.

Requisito previo ¢ El filtro de agua alimenta unicamente a un horno mixto.

+ Unicamente la toma de agua blanda esta conectada al filtro.

Imagen: Vista general

Introduzca la cantidad de agua
—> Introduzca el valor deseado mediante el teclado numérico.

—> Pulse el botén "OK".
> Se guardan las modificaciones.

7.22 Importar datos de contacto

Descripcion

Importacion de datos de contacto de servicio. El operador puede
acceder a ellos en "Informacion del aparato”.

Preparar los datos

Ejecucion segun las indicaciones en la Touchscreen.

— Cree el archivo "ContactData.txt" con el editor que desee en su
PC.

—> Abra el archivo en el PC.

— Introduzca los datos de contacto distribuidos en 6 lineas de texto.

—> Grabe el archivo en la memoria USB.

> El archivo debe quedar guardado en la carpeta "FClmport".

Importar datos

—> Ejecucion segun las indicaciones de mando en la Touchscreen.
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—> Pulsar la tecla Confirmacion.
> Importacién de los datos de contacto creados.
> A continuacion aparece una confirmacion en la Touchscreen.

7.23 Ajuste de unidades

Vista general

Valores de cambio

1. Seleccione la temperatura y volumen deseados.
2. Pulse el botén "OK".

7.24 Ajustes de parametros

Descripcion

— Consulta y ajuste de otros parametros.

Imagen: Vista general

Seleccion de parametros

—> Seleccione los parametros mediante regulacién del rodillo.
—> Pulse el botén "Leer".

> Visualizacion de los parametros ajustados.
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Modificacion de parametros

—> Introduzca el valor deseado mediante el teclado numérico.
—> Pulsa el botén "Escribir".

Resumen de parametros

> Se guardan las modificaciones.

N.° | Ajuste basico Valor Rango de Explicacion

estandar ajuste

7 Contrasefa del menu de 111 0-300 Contrasefa para el menu de usuario (ajustes
usuario basicos)

16 | Temperatura de offset de la -9,9 - +9,9°K Posibilidad de acceder a los valores de offset
camara de coccioén 1 (sensor de temperatura guardados. Estos valores
superior con aparatos pueden también modificarse y guardarse.
estacionarios 20.x) Para la calibracion se utiliza la funcion de

calibracién en el menu de servicio.

17 Temperatura de offset de la -9,9 - +9,9°K
camara de coccioén 2 (sensor
inferior con aparatos
estacionarios 20.x)

18 Offset de temperatura Sous -9,9 - +9,9°K
Vide

21 Offset de la temperatura del -9,9 - +9,9°K
nucleo interior, sensor 1

22 Offset de la temperatura del -9,9 - +9,9°K
nucleo interior, sensor 2

23 Offset de la temperatura del -9,9 - +9,9°K
nucleo interior, sensor 3

24 Offset de la temperatura del -9,9 - +9,9°K
nucleo interior, sensor 4

25 | Offset de la temperatura del -9,9 - +9,9°K Posibilidad de acceder a los valores de offset
nucleo exterior, sensor 1 de temperatura guardados. Estos valores

R pueden también modificarse y guardarse.

26 Offslet de :a ’Femperaturazdel -9.9-+9,9°%K Para la calibracion se utiliza la funcion de
nucleo exterior, sensor calibracion en el menu de servicio.

27 Offset de la temperatura del -9,9 - +9,9°K
nucleo exterior, sensor 3

28 Offset de la temperatura del -9,9 - +9,9°K
nucleo exterior, sensor 4

45 | Funcionamiento del generador 0 0 = Apagado Solo en caso de uso de generador en barcos.

1 = Encendido
48 | Modo de apagado de vahos 1 0=Low Ajuste “Low": consumo de agua minimo pero
1 = Normal alta temperatura de condensacion y alta
2 = High emision de vapores. Ajuste “High*: consumo
de agua maximo pero baja temperatura de
condensacion y escasa emision de vapores.

49 | Control de la luz de la camara 0 0 -60 segundos
de coccion al abrir la puerta
de la misma

50 | Control de la luz de la camara 1 0 -60 segundos
de coccion al cerrar la puerta
de la misma
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N.° | Ajuste basico Valor Rango de Explicacion
estandar ajuste
602 | Tiempo maximo sin suministro 100 s 90 - 600 Tiempo durante el que puede proseguir el
eléctrico para arranque en segundos programa de coccion tras una interrupcion del
caliente suministro eléctrico.
607 | Ready to Cook activo 1 0 = Apagado Con el valor "0", Ready2Cook esta
1 = Encendido permanentemente desactivado.
609 | Intervalo para 120's 1-180
almacenamiento de las segundos
temperaturas en el protocolo
HACCP
618 | Ready to Cook — Intervalo 60 s 0-300 Intervalo de recordatorio tras alcanzar la
para mensaje de finalizacion segundos Ready2Cook temperatura
624 | Estado SES 1 0 = Apagado Con el valor "0" se desactiva SES de forma
1 = Encendido permanente.
625 | SES Duracion minima de 6 Min. 4-6 minutos Si el tiempo de ejecucion total del programa
programa de coccion de coccion es inferior a este valor, no se
ejecuta SES.
655 | Limitaciones para el idioma 0 0 = Apagado Con el valor "1" no aparece ningun indicador
arabe 1 = Encendido de programas de coccién con carne de cerdo
662 | Bloqueo de pantalla activo 0 0 = Apagado Indicador del punto de menu Bloqueo de
1 = Encendido pantalla
674 | Arranque automatico 0 0 =Sin Inicio automatico de un programa de coccion
arranque tras la seleccion de AutoChef/ Favorito
automatico
1= Favoritos
directos
2=Siempre
678 | Botén de escaneado 1 0 = Oculto Indicador de la funcién de escaneado en la
disponible 1= Visible lista de titulos.
695 | PIN para bloqueo de manejo 369 0 -99999
726 | Recordatorio de limpieza 1800 0 = Apagado Activar / desactivar el recordatorio de limpieza
1800 = WaveClean
Encendido

7.25 Guardar tarjeta SD

Descripcion

Proteger datos

Exportacion de los datos de la tarjeta SD interna a una memoria USB

externa.

Ejecucion segun las indicaciones en la Touchscreen.

—> Pulse el botén OK.

> Se realiza el guardado de los datos.

> A continuacion aparece una confirmacion en la Touchscreen.

—> Pulse el botén OK.
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7.26 Recuperar tarjeta SD

Descripcion

Importacion de los datos de una copia de seguridad de la tarjeta SD
de una memoria USB. Obligatorio después de cambiar la tarjeta SD.

Restablecer datos
Ejecucion segun las indicaciones en la Touchscreen.
— Pulsar la tecla Confirmacion.
> Restauracion de los datos desde la tarjeta SD.
— Pulse el boton "OK".
> Reinicio automatico del software.

7.27 Luz de fondo

Cambio de luminosidad de 1. Seleccione la luminosidad deseada.
la Touchscreen 2. Pulse el campo "OK".

7.28 Contador de servicio

Descripcion Indicador de contadores de servicio, vida util, uso de limpieza y
consumidores. Para pasar de pagina se utilizan los cursores de la
parte superior.

En estos momentos esta parte todavia esta en desarrollo.
Actualmente no es posible una copia de seguridad de los datos.

7.29 Ajustes para favoritos

En el campo Ajustes de los favoritos se selecciona la vista del panel
de control que aparecera tras iniciar el aparato. De esta manera se
limitan las funciones utilizables para el operador.
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7.30 Relé de repuesto

Descripcion

La placa de circuitos de control dispone de un relé de repuesto que
permite su uso alternativo en caso de fallo del relé. Esto solo es
posible para los relés indicados.

Localizar el relé defectuoso

—> Acceda a la prueba de relés en el menu de servicio.

> Efectue la prueba de relés. Localice el relé defectuoso
mediante comprobacion de la tension de salida en las salidas
correspondientes de la placa de circuitos de control.

Asignacion del relé de repuesto

— Efectue el cableado segun se indica en la tabla.

Ejemplo: para el uso para K8 (electroiman de elevacion M8), cambie
el cable del conector X17.1 al X12.5.

Rotule los cambios de cableado o deje una nota en el aparato.

INFORMACION

Asignacion del relé de repuesto

—> Seleccione el relé localizado como defectuoso mediante el rodillo.
—> Pulse el campo "OK".

> Se guardan las modificaciones.

Resumen de relés

Resumen de relés

Relé Conecto | Nu Descripcion Instruccion
r m.

K1 X10 2 Contactor principal Q1 Cambiar el cable del borne X10.2 al X12.5y
asignarlo al relé de reserva.

K1 X11 1 IOP A Cambiar el cable del borne X11.1 al X12.5y
asignarlo al relé de reserva.

K2 X11 2 IOP B Cambiar el cable del borne X11.2 al X12.5y
asignarlo al relé de reserva.

K4 X12 3 Valvula magnética para apagado Cambiar el cable del borne X12.3 al X12.5y
de vahos K12 asignarlo al relé de reserva.

K5 X12 4 Bomba de sifén G24 Cambiar el cable del borne X12.4 al X12.5y
asignarlo al relé de reserva.

K6 X12 5 Relé de repuesto K6 Cambiar el cable del borne X12.5 al X12.5y
asignarlo al relé de reserva.

K8 X17 1 Electroiman de elevacion de aire Cambiar el cable del borne X17.1 al X125y
fresco M8 asignarlo al relé de reserva.
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Relé Conecto | Nu Descripcion Instruccion
r m.
K17 X12 1 Bomba de circulacion G16 Cambiar el cable del borne X12.1 al X12.5y
asignarlo al relé de reserva.

Restaurar el estado original

Después de un cambio de la placa de circuitos de control debe
restablecerse el estado original. Para ello sera necesario el uso del
relé de repuesto.
— Restablecer el estado original del cableado (de X12.5 a X.x).
—> Acceda al "Relé de repuesto" en el menu de servicio.
—> Seleccione "APAGADO" con el rodillo.

> El relé de repuesto esta desactivado.
—> Pulse el campo "OK".

> Se guardan las modificaciones.

HENNY [PENNY

Engineered to Last

Instrucciones de servicio

49



Resumen de estado acceso directo

8 Resumen de estado acceso directo

Descripcion _s Acceso directo al resumen de estado.

> Visualizacion de todos los procesos y temperaturas durante el
funcionamiento.

Vista general a\

Acceso al resumen de _s Pylse tres veces rapidamente sobre el campo no visible.

estado > El indicador cambia al resumen de estado de varias paginas

(véase ,7.3 Informaciones de estado®, Pagina 24).
Abandonar el resumen de — Pulse el campo Volver.

estado . o . .
> La visualizacion cambia al proceso de coccion.

El resumen de estado esta destinado unicamente al técnico de servicio.

INFORMACION
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9 Ajustes de Sam's Club

9.1 Acceso al area de servicio

9.2 Cargar ajustes

Introduzca el cédigo OEM

Descripcion general Cédigo

OEM

— Encendido del aparato.
— Pulse el campo "Funciones del aparato".

> Visualizacion del menu Funciones del aparato.
—> Toca el campo "Ajustes".

> Indicador de ventana PIN.
—> Introduzca la contrasena ,1967“ y pulse el campo Confirmacion.
> Visualizacién desde el area de servicio

Socio OEM Codigo OEM
112769

—> Cargue la pagina con el campo "Ajustes OEM" mediante barrido
del area izquierda de menu.

—> Pulse el campo "Cargar ajustes OEM".
—> Introduzca el cédigo OEM y pulse el campo Confirmacion.

> Los datos se estan cargando.
> Se produce un reinicio automatico del software.
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Selecc. libro de coc.

Requisito previo Menu Ajustes visualizados

—> Cargue la pagina con el campo "Ajustes OEM" mediante barrido
del area izquierda de menu.

—> Pulse "Seleccionar libro de cocina".
—> Seleccione el libro de cocina y confirme con OK.
—> Reinicie el aparato con la tecla Conectado Desconectado.

L> Tras el reinicio el software salta directamente al indicador de
favoritos.
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9.3 Importar libro de cocina del fabricante

Preparar memoria USB

............ > .............»
TouchClassicDB.sdf
/ / FClmport
a b
a Archivo de actualizacion b Carpeta FCImport

Requisito previo Memoria USB.
Tamafno maximo 64 GB. Formateo FAT (estandar).
El soporte de datos debe preferiblemente estar vacio.

Contenidos adicionales actuales. La actualizacién se suministra
como archivo comprimido ZIP.

Importar libro de cocina

1.

-_—

o

o

9.

Abra el archivo ZIP descargado y descomprimalo. Por lo general,
la carpeta descomprimida se ubica en el mismo directorio que la

comprimida.

Copie la carpeta "FClmport" descomprimida en la memoria USB.

> Puede haber subcarpetas en la carpeta. La estructura de
directorios no debe modificarse.

Inserte la memoria USB
Encendido del aparato.
Pulse el campo "Funciones del aparato”.

> Visualizacion del menu Funciones del aparato.
Toca el campo "Ajustes".

> Indicador de ventana PIN.
Introduzca la contrasena ,1967“ y pulse el campo Confirmacion.

Visualizaciéon desde el area de servicio

Seleccione el campo "Importar libro de recetas del fabricante" en
la zona izquierda del menu deslizando el dedo.

Pulse el campo "Importar libro de recetas del fabricante".

Pulse el campo "OK".

> Los archivos se importaran.

> A continuacion aparece una confirmacion en la Touchscreen.
Pulse el campo "OK".

10.Reinicie el aparato con la tecla Conectado Desconectado.
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10 Software

10.1 Actualizacion de software

Preparar memoria USB

Requisito previo Memoria USB.
Tamafo maximo 64 GB. Formateo FAT (estandar).
El soporte de datos debe preferiblemente estar vacio.

Actualizacion en vigor del software. La actualizacion se suministra
como archivo comprimido ZIP.

1. Abra el archivo ZIP descargado y descomprimalo. Por lo general,
la carpeta descomprimida se ubica en el mismo directorio que la
comprimida.

2. Copie la carpeta descomprimida "MMIUpdate" en la memoria
USB.
> La carpeta contiene los archivos de actualizacion
> Los archivos tienen las extensiones ".ug

> Por ejemplo, "018400.ugl", "018400.ugIn" y
"018400.ugls" (actualizaciéon de software V1.84).

.ugin"y .ugls.

Realizar una actualizacion de software

-_—

. Inserte la memoria USB
2. Encendido del aparato.
3. Pulse el campo "Funciones del aparato".
> Visualizacion del menu Funciones del aparato.
4. Toca el campo "Ajustes".
> Indicador de ventana PIN.
5. Introduzca la contrasena ,1967“ y pulse el campo Confirmacion.

> Visualizacién desde el area de servicio

6. Seleccione el campo "Actualizaciéon de software" en la zona
izquierda del menu deslizando el dedo.

7. Pulse el campo "Actualizacion de software".

8. Pulse el campo "OK".

> Se inicia la actualizacion.
> A continuacion aparece una confirmacion en la Touchscreen.
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9. Pulse el campo "OK".
> Se produce un reinicio automatico del software.

La actualizacién puede llevar hasta 15 minutos. El software se reiniciara va-

INFORMACION .
rias veces. No apague el aparato.
. Tras la actualizacion puede aparecer una Touchscreen azul y el software no
INFORMACION _
se inicia. En ese caso, apague el aparato y vuelva a encenderlo. En algunos
casos, repitalo.
. Los sonidos, libros de cocina y videos no forman parte de la actualizacion de
INFORMACION

software. Para ello es necesario importar el contenido adicional.

HENNY [PENNY

Engineered to Last

Instrucciones de servicio 55



Software

10.2 Importar contenidos adicionales

Descripcion

Descripcion El contenido adicional incluye los siguientes archivos:

* Imagenes para AutoChef
* Informacion auxiliar

¢ Archivos de sonido

Importacion de contenidos adicionales (sonidos, videos, graficos,

textos de ayuda).

INFORMACION

La importacion es obligatoria después de sustituir el panel de control.

Preparar memoria USB

Requisito previo Memoria USB.

Tamano maximo 64 GB. Formateo FAT (estandar).
El soporte de datos debe preferiblemente estar vacio.

Contenidos adicionales actuales. La actualizacién se suministra

como archivo comprimido ZIP.

1. Abra el archivo ZIP descargado y descomprimalo. Por lo general,
la carpeta descomprimida se ubica en el mismo directorio que la

comprimida.

2. Copie la carpeta descomprimida "MMIContent" en la memoria

USB.

> En la carpeta existen otras subcarpetas. Estas no deben ser

modificadas.

Importar contenidos adicionales

1. Inserte la memoria USB
2. Encendido del aparato.
3. Pulse el campo "Funciones del aparato".

> Visualizacion del menu Funciones del aparato.

4. Toca el campo "Ajustes".
> Indicador de ventana PIN.
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5.

Introduzca la contrasena ,1967“ y pulse el campo Confirmacion.

> Visualizacion desde el area de servicio

6.

7.

Seleccione el campo "Importar contenidos adicionales" en la zona
izquierda del menu deslizando el dedo.

Pulse el campo "Importar contenidos adicionales".

Pulse el campo "OK".

> Los archivos se importaran.

> A continuacion aparece una confirmacion en la Touchscreen.
Pulse el campo "OK".
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11 Modo de feria

Descripcion

Condicion previa

Acceder a la seleccion

Activar el modo de feria

Desactivar el modo de feria

El modo de medida permite el manejo de aparatos con fines de
demostracion.

Para el funcionamiento se requiere suministro de tension monofasico.

—> Aparato conectado a L1y N.

> Véase también el manual de instalacion.
— Encender el aparato "I"
—> Pulse el campo "Funciones del aparato"”.

> Se visualiza el menu Funciones del aparato.

—> Pulse el campo "Ajustes".
> Se visualiza la ventana PIN.

— Introduzca la contrasena 888 y pulse el campo Confirmacion.
> Se visualiza el menu Modo de feria.

—> Pulse el campo "Modo de feria desactivado” .
> Reinicio automatico del software.
> El aparato se encuentra en modo de feria
> El modo de feria activo se muestra en la Touchscreen.

—> Abra el menu Modo de feria.
— Pulse el campo "Modo de feria activado".

> Reinicio automatico del software.
> El aparato se encuentra en el modo de funcionamiento normal.
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12 Electronica

12.1 Vista general del control

Esquema de bloques P |
208V AC i T1 i 18VAC ‘ M“r 7;6;17(?)7}
: i 208V AC ;::::::*‘
T o —{x1] A1 - A20 |
3 : 24V DC X9 ! o __ I
| CAN xs}
| CAN X6
e TI0 ——— M10
208V AC : T20 : : M20 ‘r*
Leyenda A1 Placa de circuitos de M20 | Motor inferior del ventilador
control (solo 20.x)
A2 Panel de mando T1 Transformador
A10 Electronica de encendido T10 Placa (superior) de circuitos
(superior) de potencia
(solo el modelo de gas)
A20 Electrénica de encendido T20 Placa inferior de circuitos de
inferior potencia
(solo 20.x de gas) (solo 20.x)
M10 | Motor (superior) del X8 Llave digital
ventilador
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12.2 Disposicion de la placa de circuitos de control
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12.3 Ocupacion de la placa de circuitos de control

Conector X1 | N Descripcién

1 Entrada de 10,7 V CA para iluminacion
2
3/4 | Alimentacion de tension E/S placa 18 V CA

Conector X2 No se utiliza
Conector X3 Electrénica de encendido digital para el sistema inferior
Conector X4 Electrénica de encendido digital para el sistema superior
Conector X5 Cable de bus CAN al motor superior M1
Conector X6 Cable de bus CAN al motor inferior M2
Conector X7 Comunicacion MMI
Conector X8 Clave digital. Contiene informacién especifica del aparato.
Conector X9 (24 VCC) | N Descripcion
1/2 | Alimentacion del panel de mando (MMI)

Conector X10 (120 V CA) | N-° Descripcion

1 Relé de tension de alimentacion

2 Salida K1, contactor principal Q1
3 -
4/5 | N

Conector X11 (120 V CA) No se utiliza
Conector X12 (208 V CA) | N»° Descripcion
1 Salida K17, bomba WaveClean G16

Salida K4, valvula magnética K12

Salida K5, bomba de sifon G24

Salida K6, relé de repuesto

N o g~ lwN

N

Conector X13 No se utiliza

Conector X14 (sin | N° Descripcién
potencial)

1 Entrada K11, ventilador de refrigeracion G7, G8,
G9 (120 V CA)

2 Salida K11, ventilador de refrigeracion G7, G8, G9
(120 V CA)
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Conector X15 (120 V CA) N. Descripcién
1 Entrada K13, linea de alimentacion del fusible F1
2 Salida K13, relé K40 para el control de la bomba de grasa
3 Entrada K14, fusible de la linea de alimentacién F1
4 Salida K14, valvula magnética K41

Conector X16 No se utiliza
Conector X17 (120 V CA) | N-° Descripcién

1 Salida K8, electroiman de elevaciéon M8

2 Neutro para solenoide lineal M8

Conectores X19/ X20 No se utiliza

Conector X21 Interruptor del relé de laminas de la puerta de la camara de coccion
B15

Conectores X22 / X23 No se utiliza
Conector X24 B1 Sensor de temperatura del nucleo 1
Conector X25 B2, Sensor de la camara de coccion superior 1
Conector X26 B3, sensor de la camara de coccion inferior 2
Conector X27 B4 Sensor de vahos
Conector X28 No se utiliza
Conector X29 No se utiliza

Conector X31 (24 V CC) | No Descripcion

1 Salida +, valvula de unidad de inyeccion de vapor 1

Salida -, valvula de unidad de inyeccion de vapor 1

Salida +, valvula de unidad de inyeccion de vapor 2

Salida -, valvula de unidad de inyeccion de vapor 2

Salida +, presostato B14

Entrada +, del presostato B14

oV

N ||l |W(N

Conector X32 No se utiliza
Conector X35 No se utiliza

Pulsadores Los pulsadores no tienen funcién asignada y solo estan destinados a
fines de uso interno.

62 Instrucciones de servicio HENNY PENNY

Engineered to Last

FMO06-143B



FMO06-143B

Electrénica

12.4 Resumen de fusibles

Vista general

' T1-F2 :
o : o 10,7VAC | E
o I T1-F1 : AT
o —— : TR 18VAC |
L 6A | T I
i2ovac [T |
VI !
: S T20VAC | BO —B11/B121— Q1
I
: I K12
| I
[ | G16
: A1 [
| : G24
' |
| | K6
I
: A1-F5 I M8
| e 120V AC :
' A1-F2 |
: S TEA 24V DC : A2
l_ o _ _____g
B13 (| G7 G8/G9
G10
A10
F1
T10 — M10
10A
K40 — G40
K41
G20
A20
F2
T20 — M20
10A
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Electronica

Leyenda

A1 Placa de circuitos de A2 Panel de mando
control

A10 Electrénica de A20 Electrénica de encendido
encendido superior inferior

BO Interruptor térmico 158°F B11 Armario de coccidn superior
NC STB 1

B12 | Camara de coccién B13 | Interruptor térmico 122°F NO
inferior STB 2

E lluminacion de la camara F Fusible

de coccién

G7 Ventilador de G8/ | Ventilador de refrigeracion
refrigeracion G9

G10 | Soplador de gas superior G20 | Soplador de gas inferior

G16 | Bomba WaveClean G24 | Bomba del sifon

G40 | Bomba de grasa K6 Relé de repuesto

K12 | Apagado de valvula K40 | Relé de control de la bomba de
magnética grasa

K41 Electrovalvula de lavado M8 Electroiman de elevacion
Sistema de engrase

M10 | Motor del ventilador M20 | Motor del ventilador inferior
superior

Q1 Contactor principal T Transformador

T10 | Placa de potencia T20 | Tablero de potencia inferior
superior
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13 Técnica de gas

13.1 Fundamentos

Esquema de
funcionamiento

2]}
Electrodo de ioniz &)1| [Termoelectrod
(deteccion de lle 3

Intercambiador de c;

/

Aire

Venti

Sefial de modulacion d & iracién de impulsos

Valvula magnética de gas or

Numero de revoluciones del ventilador d

Transformador

Placa de circuito  : control A1
Electrénica de encendido digital

Comunicacién de bus

Descripcion de 1.
funcionamiento

La placa de circuitos de control emite una solicitud a la electrénica
de encendido.

La electronica de encendido arranca el ventilador de gas. Se
emite una respuesta del numero de revoluciones.

El termoelectrodo se conecta.

Después de un tiempo de precalentamiento de 2 segundos, se
acciona adicionalmente la valvula magnética de gas.

Comienza el proceso de combustion.

La llama es detectada por la electrénica de encendido a través del
electrodo de ionizacion.

La potencia de calefaccion se regula a través de la velocidad del
ventilador de gas.

INFORMACION

Se produce una comunicaciéon permanente entre la placa de circuitos de con-

trol y la electrénica de encendido. Toda la informacion puede consultarse en el

resumen de estado o en la calibracién de CO,. Las averias se muestran me-

diante los correspondientes mensajes de fallo.
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13.2 Ajuste de CO2

Indicaciones de seguridad

Dainos personales y materiales por descarga eléctrica

A PELIGRO

* Los trabajos de comprobacion y ajuste que solo puedan llevarse a cabo
con la carcasa abierta y el aparato conectado a la red eléctrica deben ser
realizados exclusivamente por personal técnico con formacién profesional

en electricidad.

Peligro de intoxicacion por gases de escape

» Asegurese de la correcta salida de los gases de escape y del suministro
necesario de aire de combustion.
» Asegurese de que el contenido maximo de CO en el gas de escape bruto

es < 0,1 vol% o < 1.000 ppm.

Llamada del menu de ajustes

Dainos personales y materiales por descarga eléctrica

A PELIGRO

* Los trabajos de comprobacion y ajuste que solo puedan llevarse a cabo
con la carcasa abierta y el aparato conectado a la red eléctrica deben ser
realizados exclusivamente por personal técnico con formacién profesional

en electricidad.

Peligro de intoxicacion por gases de escape

» Asegurese de la correcta salida de los gases de escape y del suministro
necesario de aire de combustion.
» Asegurese de que el contenido maximo de CO en el gas de escape bruto

es < 0,1 vol% o < 1.000 ppm.

Algunas mediciones necesitan que el aparato se encuentre a temperatura de

INFORMACION . .
funcionamiento.
 El aparato se ha calentado por el funcionamiento, cuando la temperatura
de la camara de coccién se encuentra entre 130 °C —180 °C.
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Condicion previa Tuberia de conexion de gas conectada
Estanqueidad fuera del aparato comprobada

Presién de conexién comprobada
Estanqueidad dentro del aparato comprobada
Pared lateral izquierda retirada

.

Compruebe la carga térmica nominal con carga maxima.
Compruebe la carga térmica nominal con carga parcial.
Compruebe el caudal de aire primario.

Compruebe los valores de gases de escape.

Preparativos

1.
2.

4.
5,

Encienda el aparato.
Pulse la tecla "Funciones del aparato”.

> Aparece el menu Funciones del aparato.
Pulse el campo "Ajustes".

L> Se abre la ventana PIN.
Introduzca la contrasena "999".
Pulse la tecla Confirmacion.

> Aparece el indicador Ajuste de COZ2.

De forma alternativa también se puede acceder a través del menu de
servicio.

f —

\b

Potencia

Numero de revoluciones de
insuflado de gas

¢ Estado Demanda de gas f Temperatura de la camara de
coccion

a Camara de coccion (quemador)
b Estado Llama reconocida

o Qo
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a Quemador 1 (camara de coccion

1)

b Quemador 2 (camara de coccion

2)

Comprobacion y ajuste de los valores de los gases de escape

Imagen: Medicion de gases de escape

Alto rendimiento (carga completa)

a Mandémetro

¢ Toberas del gas de escape,
quemador 2 (solo tamafio 2XX)

b Toberas del gas de escape,
quemador 1

d Conducto de salida del vapor

Comprobacion de los valores de gases de escape
Llame a los ajustes de CO2 (mediante la contrasefa "999" o en el

1.

2.
3.

menu de servicio).

En el campo "Potencia" seleccione potencia maxima "High".
En modelo con dos quemadores, para el quemador 1, en el
campo de camara de coccion seleccione "Camara de coccion 1".

Pulse la tecla "Start".

> El estado de quemador "Demanda de gas" aparece en verde.

> El estado de quemador "Llama reconocida" aparece en verde.

> El aparato funciona a alta potencia (Carga maxima).
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Medir el contenido de CO, de los gases de escape con un
dispositivo homologado de medicion de gases de escape en el
tubo de escape a la temperatura de funcionamiento.

> La temperatura de la camara de coccién se muestra en verde.

> Para regular la temperatura de la camara de coccion, abra
ligeramente la puerta de la camara.
. Compruebe si el contenido de CO medido se encuentra dentro del
intervalo especificado.

> Si el contenido de CO no se encuentra dentro del rango
especificado, ajuste la configuracidén basica de gases (véase
"Ajuste de los valores de gases de escape (configuracion de
CO ).

En modelo con dos quemadores, repita en el segundo quemador

el procedimiento previsto.

Tipo de gas CO, con alto CO, a baja Interval co
rendimiento potencia ode CO (ppm)
(ppm) optimo
Gas natural 8,6-9,6% 0,5-1,2% 0-1000 <100
. menos que con

Gas licuado de 10,0 - 11,0% ;
’ ’ | te alt

petroleo (LP) et ajuste aflo

Ajustar los valores de los gases de escape

Imagen: Tornillos de ajuste en quemador

a Tornillo de ajuste de carga parcial b Tornillo de ajuste con carga total
(TX40) (hexagono interior 4 mm o
destornillador 1,2 x 6,5 mm)
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Engineered to Last

Instrucciones de servicio 69



Técnica de gas

INFORMACION

Tipo y origen del peligro

Si el valor medido de los gases de combustidn se desvia significativamente

del valor objetivo, éste puede ajustarse mediante el tornillo de ajuste Carga

maxima.

Si el valor de los gases de escape se aproxima al valor nominal, debe ajustar-

se primero la salida baja (carga parcial).

Requisito previo El aparato esta en la configuracion de CO,,.
Tornillo de ajuste Carga maxima enroscado aprox. 10 mm.

1.
2.

w

En el campo "Potencia" seleccione potencia maxima "High".
Pulse la tecla "Start".

> El estado de quemador "Demanda de gas" aparece en verde.

> El estado de quemador "Llama reconocida" aparece en verde.
El aparato funciona a alta potencia (Carga maxima).

Medir el contenido de CO, de los gases de escape con un
dispositivo homologado de medicion de gases de escape en el
tubo de escape a la temperatura de funcionamiento.

> La temperatura de la camara de coccidn se muestra en verde.

> Para regular la temperatura de la camara de coccion, abra
ligeramente la puerta de la camara.

Compruebe si el contenido de CO, medido se encuentra dentro

del intervalo especificado.

Ajuste el contenido de CO, al intervalo especificado utilizando el

tornillo de ajuste para plena carga (potencia maxima).

> Gire el tornillo de ajuste Salida hacia la derecha para reducir el
contenido de CO,,.

> Gire el tornillo de ajuste Salida hacia la izquierda para
aumentar el contenido de CO,,.

> Si el contenido de CO, sigue estando fuera del intervalo
especificado, debera ajustarse manualmente la carga térmica
nominal. Para ello, retire el orificio de gas.

En modelo con dos quemadores, repita en el segundo quemador

el procedimiento previsto.

Compruebe los valores de gases de escape.

Pulse el boton "Stop".

> La llama se apaga.
> El quemador esta desconectado.
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Baja potencia (carga parcial)

Comprobacion de los valores de gases de escape

1.

2.
3.

Llame a los ajustes de COZ2 (mediante la contrasena "999" o en el
menu de servicio).

En el campo "Potencia" seleccione potencia minima "Low".

En modelo con dos quemadores, para el quemador 1, en el
campo de camara de coccion seleccione "Camara de coccion 1".
Pulse la tecla "Start".

> El estado de quemador "Demanda de gas" aparece en verde.
> El estado de quemador "Llama reconocida" aparece en verde.

> El aparato funciona a baja potencia (carga parcial).

Medir el contenido de CO, de los gases de escape con un
dispositivo homologado de medicion de gases de escape en el
tubo de escape a la temperatura de funcionamiento.

> La temperatura de la camara de coccién se muestra en verde.

> Para regular la temperatura de la camara de coccion, abra
ligeramente la puerta de la camara.

Compruebe si el contenido de CO medido se encuentra dentro del

intervalo especificado.

> Si el contenido de CO no se encuentra dentro del rango
especificado, ajuste la configuracidén basica de gases (véase
"Ajuste de los valores de gases de escape (configuracion de
CO ).

En modelo con dos quemadores, repita en el segundo quemador

el procedimiento previsto.

Interval co

Tipo de gas

CO, con alto
rendimiento

CO, a baja
potencia

ode CO
(ppm)

(Ppm)
optimo

Gas natural

8,6 -9,6 %

Gas licuado de
petroleo (LP)

10,0 - 11,0%

0,5-1,2%
menos que con
el ajuste alto

0 - 1000

<100
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Requisito previo

Ajustar los valores de los gases de escape

Imagen: Tornillos de ajuste en quemador

a Tornillo de ajuste de carga parcial b Tornillo de ajuste con carga total
(TX40) (hexagono interior 4 mm o
destornillador 1,2 x 6,5 mm)

El aparato esta en la configuracion de CO,,.
Desenrosque el tapon de la valvula de gas.

1.
2.

Ajuste el campo "Potencia" a alta potencia "Baja".
En modelo con dos quemadores, para el quemador 1, en el
campo de camara de coccion seleccione "Camara de coccion 1".

Pulse la tecla "Start".

> El estado de quemador "Demanda de gas" aparece en verde.

> El estado de quemador "Llama reconocida" aparece en verde.

> El aparato funciona a baja potencia (carga parcial).

. Medir el contenido de CO, de los gases de escape con un

dispositivo homologado de medicion de gases de escape en el
tubo de escape a la temperatura de funcionamiento.

> La temperatura de la camara de coccion se muestra en verde.

> Para regular la temperatura de la camara de coccion, abra

ligeramente la puerta de la camara.

Compruebe si el contenido de CO, medido se encuentra dentro

del intervalo especificado.

Ajuste el contenido de CO, al intervalo especificado para la salida
minima utilizando el tornillo de ajuste situado detras del tapon.

> Gire el tornillo de ajuste hacia la derecha para aumentar el

contenido de CO,,.

> Gire el tornillo de ajuste en sentido antihorario para reducir el

contenido de CO,,.
Desenrosque la tapa de la valvula de gas.

En modelo con dos quemadores, repita en el segundo quemador

el procedimiento previsto.
Compruebe los valores de gases de escape.
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10.Pulse el botén "Stop".
> El quemador esta desconectado.

13.3 Adaptacion del tipo de gas

Danos personales y materiales por descarga eléctrica

A PELIGRO

 Antes de realizar trabajos en el aparato, asegurese de haber desconectado

la tension eléctrica.

Peligro de explosién o incendio en caso de escape de gas

A PELIGRO

» Al purgar o desgasificar la instalacion de gas y el aparato asegurese de
que el aire y el gas salen al exterior de forma adecuada sin ocasionar da-

nos.

Peligro de explosion e incendio por funcionamiento del aparato
A PELIGRO g P P P

con un tipo de gas erréoneo debido a la ausencia de placa adicio-
nal de tipo de gas o a que esta es errénea.
+ Si se cambia a otro tipo de gas, sustituya la placa adicional de tipo de gas

del aparato por la placa adicional de tipo de gas que se corresponda con el

nuevo tipo de gas.

Danos personales y materiales por descarga eléctrica

A PELIGRO

* Los trabajos de comprobacion y ajuste que solo puedan llevarse a cabo
con la carcasa abierta y el aparato conectado a la red eléctrica deben ser
realizados exclusivamente por personal técnico con formacién profesional

en electricidad.
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Imagen: Cambio de la cubierta protectora de gas

a Quemador ¢ Valvula magnética de gas
¢ Tornillos (TX25) d Cubierta protectora de gas con
junta

Condicion previa Aparato sin tension

Llave de cierre del gas del aparato cerrada
Pared lateral izquierda retirada

—> Desenrosque los tonillos de la valvula magnética de gas.
—> Retire la valvula magnética de gas.
— Extraiga la cubierta protectora de gas con junta.

A PELIGRO

Peligro de asfixia y explosion si las juntas estan dafadas

» Compruebe posibles dafos en las juntas
 Sustituya las juntas danadas

« Utilice exclusivamente juntas homologadas para su uso con gas

—> Seleccione la cubierta protectora de gas indicada para el tipo de
gas existente y proceda a sustituirla mediante una junta por la
cubierta protectora de gas existente. Sustituya la junta danada en
caso necesario.

—> Sustituya la placa adicional de tipo de gas del aparato por la placa
adicional de tipo de gas que se corresponda con el tipo de gas
existente.

—> Coloque la valvula magnética de gas y fijela con tornillos.

—> En modelo con dos quemadores, repita en el segundo quemador el
procedimiento previsto.

—> Abra la llave de cierre del gas del aparato, observe la presion de la
tuberia de conexion de gas.
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A PELIGRO

Peligro de explosion o incendio en caso de escape de gas

» Al purgar o desgasificar la instalacion de gas y el aparato asegurese de
que el aire y el gas salen al exterior de forma adecuada sin ocasionar da-

nos.

—> Compruebe la estanqueidad fuera del aparato.

Peligro de intoxicacion por gases de escape

» Asegurese de la correcta salida de los gases de escape y del suministro
necesario de aire de combustion.
» Asegurese de que el contenido maximo de CO en el gas de escape bruto

es < 0,1 vol% o < 1.000 ppm.

—> Encienda el aparato.

—> Compruebe la estanqueidad dentro del aparato.
—> Realice los ajustes de CO.,,

—> Desconecte el aparato y monte la pared lateral.

Valido a partir de S/N 16212356
Orificios de gas CSA

Tamaio del Orificio gas natural Orificio para gas liquido

aparato (Gas A) (Gas E)
615 680 470
115 590 420
215 590 420
621 590 430
121 580 400
221 580 400
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13.4 Comprobacion de la presion de conexién

Preparativos

I

a

£

G

Q=<7

=

(4

/] ©5

©
ANIB/n
ST
p——

a Conexion boquilla de medicion de
presion "IN

b Mandmetro

Condicion previa Tuberia de conexién de gas conectada.
Precision de medicion del mandmetro minima 0,1 mbar.

Medir la presion del gas

— Cierre la llave de cierre del gas del aparato.
—> Desenrosque el tornillo de obturacion del racor de medicion de la

presion de conexion.
—> Conecte el mandmetro.

— Vuelva a conectar la entrada de gas de la instalacion.
— Encienda el aparato y hagalo funcionar a maxima potencia.

— Mida la presiéon de conexion.

Tipo de gas

Presion de flujo (pulgadas WC
(mbar))

Rango de presion de flujo (pulgadas
WC (mbar))

ESTADOS UNIDOS:

Gas natural A

8 (20)

6,8 — 10 (17 — 25)

Gas LP Gas B/P E

12 (30)

10 — 14 (25-35)

La presion de conexion (presion estatica) y la presion de flujo
(presion dinamica) deben estar dentro de las especificaciones.

La presion de flujo debe medirse a la potencia calorifica maxima. Si
hay otros aparatos de gas en la linea de alimentacion in situ (por
ejemplo, otro horno mixto), éstos deben funcionar en paralelo a la

potencia maxima.
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13.5 Comprobacién de la presion offset

Condicion previa

Imagen: Presion offset

a Espiga de mediciéon "OUT" para b Manoémetro
impresion offset

Tuberia de conexion de gas conectada

Estanqueidad fuera del aparato comprobada

Presion de conexién comprobada

Estanqueidad dentro del aparato comprobada

Pared lateral izquierda retirada

Precision de medicién del mandmetro minima 0,1 mbar.

1. Desenrosque el tornillo de obturacion del racor de medicion de la
presion offset.

2. Conecte el mandémetro.

Encienda el aparato.

4. Abra en el menu de servicio Ajustes de COZ2 o el menu de ajustes
directamente mediante la contrasefa 999.

5. En el campo "Potencia" seleccione potencia minima "Low".

6. En modelo con dos quemadores, para el quemador 1, en el
campo de camara de coccion seleccione "Camara de coccién 1".

7. Pulse la tecla "Start".

> El estado de quemador "Demanda de gas" aparece en verde.

w

> El estado de quemador "Llama reconocida" aparece en verde.

> El aparato funciona a carga parcial.

8. Mida la presion offset.

9. Compruebe si la presion offset medida esta dentro del margen
indicado.

10.En el campo "Potencia" seleccione potencia maxima "High".

> El aparato funciona a carga maxima.
11.Mida la presién offset.

12.Compruebe si la presion offset medida esta dentro del margen
indicado.

HENNY [PENNY

Engineered to Last

Instrucciones de servicio 77



Técnica de gas

13.Pulsar la tecla "Stopp".

> La llama se apaga.

> El quemador esta desconectado.
14.Pulse dos veces la tecla Volver.

> Aparece el menu principal.
15.Apagar el aparato.

FMO06-143B

Vista general de presion | potencia Alcance Optimo
offset (pulgadas WC (pulgadas WC (mbar))
(mbar))
High -0,32-0 -0,22
(-0,8 — 0) (-0,55)
Low -0,16-0 - 0,06
(-0,4 —0) (-0,15)
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14 Sistema de evacuacion de grasas

14.1 Descripcidon de funcionamiento

Sistema de evacuacion de grasas

Descarga automatica

El sistema de drenaje de grasa debe activarse para cada paso de
coccidon segun sea necesario. Durante un paso de coccién con un
sistema de drenaje de grasa activado, la bomba de grasa se
enciende a intervalos. Los intervalos y la duraciéon del encendido se
controlan mediante parametros de software fijos.

Esta funcion solo esta disponible en los modos de funcionamiento
vapor combinado y aire caliente.

Durante el programa de limpieza automatica WaveClean, el sistema
separador de grasas también se enjuaga.

La manguera que va al recipiente de recogida no se enjuaga. Los
intervalos y la duracion del encendido se controlan mediante
parametros de software fijos.
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14.2 Descripcidon general de los componentes del sistema de drenaje de

grasa

H
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Imagen: Vision general del sistema de drenaje de grasa
a Tubo elevador, MM10031053

¢ Bomba de grasa con
condensador

e Manguera de drenaje de grasa

Drenaje de grasa de la caja
sifonica a la bomba de grasa

Manguera de agua para enjuagar
el sistema de drenaje de grasa

Valvula de doble solenoide
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mu’

Wi

a b c

o

Imagen: Resumen de la bomba de grasa

4
=
[ j
Reducciéon, MM10030670 b Manguera 20 x 5 x 45 mm,
MM10031483
Abrazadera de manguera, d Linea de alimentacion desde la
MM10012751 caja de sifén
Abrazadera de manguera, f Manguera 20 x 5 x 45 mm,
MM10012751 MM10031483
Codo de tubo, MM10031306 h Manguera 20 x 5 x 45 mm,
MM10031483
Reduccion, MM10030670 j Bomba de grasa120V, MM
10029936
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14.3 Esquema general del sistema de drenaje de grasa

STEUERPLATINE
CONTROL PCB
K13 K14
L1
12345
X15 44404
W
/4.5 =
- K40
i ik
Q1
K40 3 K41
[}X
C g
N

Imagen: Esquema del circuito separador de grasas

A1 Tarjeta de control, MM10013404 C40 Condensador, MM10031308

F1 Fusible, 10A, MM202643 G40 Bomba de grasa 120V,
MM10029936
K40 Relé, 120V, MM10017207 K 41 Electrovalvula 120V,
MM10030669

Control de la bomba de grasa

— El relé K13 de la tarjeta de control A1 controla el relé K40 con 120

V.
> La bomba de grasa G40 esta conectada.

Control de electrovalvula para purgar el drenaje de grasa incl.

bomba de grasa

— El relé K14 de la tarjeta A1 controla la electrovalvula K41 con 120

V.
L> La electrovalvula K41 esta conectada.
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Sistema de evacuacion de grasas

14.4 Limpieza y mantenimiento

Limpieza del sistema de evacuacion de grasas

Requisito previo Programa de coccidn finalizado

—> Separe la manguera de drenaje de grasa de la bandeja de goteo
de grasa.

—> Conecte la manguera de drenaje de grasa a la manguera de agua
existente.

— Enjuague el sistema durante aproximadamente un minuto.
> La limpieza ha terminado.

—> Separe la manguera de agua de la manguera de drenaje de
grasa.

Prueba de funcionamiento del separador de grasas

—> Separe la manguera de drenaje de grasa de la bandeja de goteo
de grasa.

—> Coloque el accesorio de retrolavado en la manguera de drenaje
de grasa.

—> Abrir la puerta de la camara de coccion.
— Eliminar el vagon de la horda

—> Ultilice la ducha de mano para rociar agua en el espacio de
coccion durante al menos 30 segundos.

—> Active la prueba de relés en el menu de servicio.
—> Active el relé K13. La bomba de grasa se enciende.

> Se bombea agua/grasa al recipiente de recogida = sistema de
bombeo OK.

> No se bombea agua/grasa al recipiente colector = llevar a cabo la
localizacion de averias.

Pulse "K 13" para salir.

Prueba de la funcién de descarga automatica

Requisito previo — Separe la manguera de drenaje de grasa de la bandeja de goteo
de grasa.

— Coloque el accesorio de retrolavado en la manguera de drenaje
de grasa.

—> Abrir la puerta de la camara de coccion.

— Eliminar el vagon de la horda

—> Active la prueba de relés en el menu de servicio.
— Active el relé K14.

> La electrovalvula K41 para el lavado esta conectada.
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— Transcurridos unos 30 segundos, active adicionalmente el relé
K13.

> Se bombea agua al depdsito colector = electrovalvula OK.

> El agua y los grumos ocasionales de grasa se bombean a la
bandeja de goteo = limpiar el sistema de drenaje de grasa. A
continuacion, repite la prueba.

> No se bombea agua al recipiente colector = realizar la localizacién
de averias.

— Pulse "K 13" y "K14" para salir.
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

15 Mensajes de fallo y busqueda de fallos

15.1 Simbolos en caso de fallo

En la barra de titulo aparece un simbolo adicional con algunos fallos.

Si no se reconoce el fallo exacto, desconectar el aparato y volver a

conectar. En caso de averia hay un indicador del fallo exacto.

Indicador cambia al
Touchscreen

Descripcion

Sensor de la camara de coccion defectuoso.
Aparato en funcionamiento de emergencia
Funcionamiento de emergencia.

Sensor de temperatura del nucleo defectuoso,

Fallo en el ventilador. El aparato ya no esta en
funcionamiento. Apagar el aparato y encender
de nuevo.
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15.2 Funcionamiento de emergencia

Descripcion

Descripcion Para facilitar que en caso de fallo se pueda hacer un uso limitado, el
aparato dispone de varios programas de emergencia propios
diferentes. El funcionamiento de emergencia se activa
automaticamente y aparece indicado. Tras solucionar el fallo
indicado, el control cambia automaticamente al funcionamiento
regular. No es necesario reiniciar (reset).

Los programas de emergencia sirven para hacer un uso limitado del aparato

INFORMACION g . - y
hasta su reparacién. Es posible que difieran los resultados de coccién o las
temperaturas.
Vista general
Fallo Descripcion

Sensor superior de la camara de coccion defectuoso.

La medicién de la temperatura de la camara
de coccion se produce exclusivamente a
través del sensor inferior de la camara de
coccion.

Sensor inferior de la camara de coccion defectuoso.

La medicion de la temperatura de la camara
de coccion se produce exclusivamente a
través del sensor superior de la camara de
coccion.

Sensor de vahos defectuoso

El software dirige el apagado de vahos. Esto
aumenta el consumo de agua.

Sensor interno de temperatura del nucleo defectuoso. Se ha
interrumpido el programa de coccion. El programa de coccion
se puede iniciar de nuevo tras cambiar al sensor externo de
temperatura del nucleo.

Sensor externo de temperatura del nucleo defectuoso. Se ha
interrumpido el programa de coccién. El programa de coccién
se puede iniciar de nuevo tras cambiar al sensor interno de
temperatura del nucleo.

El sensor de temperatura del nucleo esta
desactivado.
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15.3 Area de sensor de temperatura

Sensor de la camara de coccion defectuoso (694, 695)

Descripcion

El funcionamiento de emergencia se activa automaticamente y
aparece indicado. El sensor de temperatura del ndcleo asume la
funcién del sensor de la camara de coccion. Los programas de
coccion con sensor de temperatura del nucleo ya no estan
disponibles.

Busqueda de fallos

Compruebe los contactos del conector del sensor de camara de coccién en la placa de circuitos de

control A1 X25.  Solucionado el fallo?

\4

Extraiga el conector del sensor existente de camara de coccién de la placa de circuitos de control

A1 X25 e introduzca un nuevo sensor. jSolucionado el fallo?

No Si

Cambie la placa de circuitos de control. Cambie el sensor de la camara de coccion.
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Sensor superior de la camara de coccion defectuoso (696, 728)

Descripcion

El funcionamiento de emergencia se activa automaticamente y
aparece indicado. La temperatura de la camara de coccion se mide
exclusivamente a través del sensor inferior de la camara de coccion.

Busqueda de fallos

Compruebe los contactos del conector del sensor de camara de coccién en la placa de circuitos de

control A1 X25. 4 Solucionado el fallo?

\4

Extraiga el conector del sensor existente de camara de coccién de la placa de circuitos de control

A1 X25 e introduzca un nuevo sensor. jSolucionado el fallo?

No Si
Cambie la placa de circuitos de control. Cambie el sensor de la camara de coccion.
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Sensor inferior de la camara de coccién defectuoso (697, 729)

Descripcion

El funcionamiento de emergencia se activa automaticamente y
aparece indicado. La temperatura de la camara de coccion se mide

exclusivamente a través del sensor superior de la camara de coccion.

Busqueda de fallos

Compruebe los contactos del conector del sensor de camara de coccién en la placa de circuitos de

control A1 X26. 4 Solucionado el fallo?

A

y

Extraiga el conector del sensor existente de cam

A1 X26 e introduzca un nuevo

ara de coccién de la placa de circuitos de control

sensor. ¢ Solucionado el fallo?

No

Sustituya la placa de circuitos de control.

Como alternativa, extraiga el sensor de camara de coccion superior

Si

Cambie el sensor de la camara de coccion.

de A1 X25 con fines de prueba e introduzca en A1 X26 para ver si el

fallo "emigra".
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Sensor de temperatura del nucleo defectuoso (699, 700)

Descripcion

La funcién de la temperatura del ndcleo ya no esta disponible.

Busqueda de fallos

¢ Presenta dafios mecanicos el cable o la punta de medicion?

\/

Extraiga el sensor de temperatura del nicleo que hay en la placa de circuitos de
control A1, X24 e inserte un nuevo sensor de temperatura del nucleo.

¢ Solucionado el fallo?

No Si

v
Sustituya la placa de circuitos de control. Cambiar el sensor de temperatura del nucleo.

Sensor interno de temperatura del nucleo defectuoso (714, 716)

Descripciéon

El sensor interno de temperatura del nucleo en la camara de coccion
se desactiva.

Busqueda de fallos

Idéntico al "Sensor de temperatura del nucleo defectuoso" (véase
, Busqueda de fallos®, Pagina 90).
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Sensor de vahos defectuoso (710)

Descripcion

En caso de fallo, el funcionamiento de emergencia se activa
automaticamente y aparece indicado. El software controla el apagado
de vahos. Esto aumenta el consumo de agua.

Busqueda de fallos

Compruebe los contactos del conector del sensor de camara de coccion en la placa de circuitos de

control A1 X27. ; Solucionado el fallo?

l

Extraiga el conector del sensor de vahos existente de la placa de circuitos de control A1, X27 e

introduzca un nuevo sensor de vahos. ¢ Solucionado el fallo?

No Si
Sustituya la placa de circuitos de control. Cambiar el sensor de vahos.
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Temperatura de siféon muy elevada (SOF_ID20, ID21)

Descripcion

Condicion previa

Busqueda de fallos

La temperatura en el sifén es > 100 °C. La medicion se realiza en el
sensor de vahos B4.

Suministro de agua de la instalacién disponible en ambas tomas de

agua.

— Efectue una actualizacion del software a la versién 1.71 o
superior. A partir de esta version el fallo se ignora.

—> Rellenar el sifon sobre camara de coccion con dos litros de agua.

— Comprobacién de valvula magnética para apagado de vahos K12
mediante la prueba de relés.

— Efectuar prueba WaveClean.

Peligro de congelacion (TMP_ID72, MMI_ID51)

Descripcién

El aparato no esta operativo. El sensor de temperatura en la placa de
circuitos de control mide una temperatura de <0°C.

Busqueda de fallos
— Aumente la temperatura ambiente y vuelva a encender el aparato.
—> Cambie el emplazamiento del aparato.
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Exceso de temperatura en la camara de coccion (ID18, ID73)

Descripcion

La temperatura medida en la camara de coccion esta fuera del rango
permitido superior a 310 °C. El aparato no estara operativo hasta que
se enfrie la camara de coccion. La medicion se realiza a través del
sensor de la camara de coccidn, el sensor de temperatura del nucleo
y el sensor de humedad.

Busqueda de fallos
—> Compruebe si el sensor de la camara de coccién y la cesta
protectora estan sucios. Limpiar si es necesario.
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15.4 Area de motor

A PELIGRO

Advertencia de descarga eléctrica. jPeligro de muerte!

Durante los trabajos en la placa de circuitos de potencia debe tenerse en

cuenta que las piezas conductoras de tension queden libres. Los trabajos en

estos componentes no estan permitidos durante el funcionamiento y hasta 3

minutos después de la desconexion. Incluso con el motor parado y el aparato

sin tension, los bornes de conexién y los componentes pueden aun conducir

tension peligrosa.

Vista general

M10

120V AC

Steuerplatine A1
Control pcb

BoE
B11E

M20

|

B12* E

+280 V- +380V DC
Masse (-)
+12V - +15V DC

E
498 signal
43
3 sl

120V AC

F2 F1
54 [] 10A [} 10A
e T

+280 V- +380V DC

Masse (-)

+12V - +15V DC

9% sigal
X212 3 s

x1L1 N xi® xt
T10 T20
A1 Placa de circuitos de control BO Interruptor térmico 158°F
B11 Limitador de temperatura de B12 Limitador de temperatura de
seguridad seguridad
F1 Fusible 10 A F2 Fusible 10 A
F3 Fusible de la placa de circuitos de F4 Fusible 6 A
control, lento 3,15 A
K1 Relé en la placa de circuitos de M1 Motor del ventilador (arriba)
control A1 0
M2 Motor del ventilador (abajo) T10 Fuente de alimentacion de
0 potencia para motor (arriba)
T20 Fuente de alimentacion de

potencia para motor (abajo)
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Ventilador defectuoso o limitador de temperatura activado (702)

Descripcion

La placa de circuitos de control A1 no recibe respuesta a través del
cable del bus CAN del motor del ventilador M10. Hay un fallo en el
circuito eléctrico de seguridad o en el area del ventilador.

Busqueda de fallos

Encienda el aparato y mida la tension en el contactor principal Q1, bornes A1y A2. ;Hay en el

contactor principal 110 V y esta activado (conectado)?

\ A NO Si \ 4
No hay tensioén. Existe un fallo en el circuito eléctrico Si hay tensioén. Existe un error en el area del
del limitador de temperatura de seguridad. ventilador.
v No !

¢ Se ha activado uno de los dos limitadores de . . - oo
Continuacion en péagina siguiente

temperatura de seguridad?

v Si No ¢
Reinicie el limitador de temperatura de seguridad. Compruebe el fusible F4 del circuito de control.
Puntas de medicion de ambos sensores de la Sustituya el fusible si es necesario e identifique el
camara de coccion. Compruebe si hay suciedad. componente defectuoso. ¢ Solucionado el fallo?
Limpiar si es necesario.

No ¢

Compruebe el fusible F3 en la placa de circuitos de
control A1. Cambie el fusible en caso necesario.
Compruebe el contactor principal Q1 y la placa de

circuitos de control A1.

v
Comprobacion del relé K1 en la placa de circuitos de

control. En caso necesario, utilice el relé de repuesto

o cambie la placa de circuitos de control.
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l

Continuacion de pagina anterior ‘

l

¢ Aparece el fallo solo de forma esporadica? ‘

| si

Actualiza el software a la ultima version.

No

v
Compruebe el funcionamiento del interruptor térmico B0 y del ventilador de refrigeracion.

Asegurese de que la zona de suministro de aire no esté contaminada. ¢ Solucionado el fallo?

y No

Cambie la linea de comunicacién entre el control del motor y el motor con fines de prueba y realice

un recorrido de prueba. Encienda el aparato "I".  Solucionado el fallo?

No

v
Compruebe la tension de salida en el conector X2 entre el borne 1y 2. ; Hay aprox. 320V CC

(voltaje continuo)?

{ No } si

No hay tension. Compruebe la alimentacion de Si hay tension. Cambie el motor del ventilador. ‘

tensién de la placa de circuitos de control en el

conector X1. ¢ Tiene aprox. 208 V CA?

lNo

Compruebe los fusibles F1'y F2. ; Esta defectuoso?

v Si vy Si y No
Placa de circuitos de potencia defectuosa. Cambie el Compruebe el contactor principal Q1 y la placa de
componente. circuitos de control A1.
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Ventilador defectuoso. Se ha cancelado el programa de coccién (701)

Descripcion

Descripcion

La placa de circuitos de control A1 no recibe respuesta, con el
ventilador activado, a través del cable del bus CAN del motor del
ventilador M10.

Busqueda de fallos

Ventilador defectuoso o limitador de temperatura activado (702)

Ventilador superior defectuoso. Conmutacién automatica a modo de emergencia (703,

705)

Descripcion

La placa de circuitos de control A1 no recibe respuesta a través del
cable del bus CAN del motor superior del ventilador M10.

Busqueda de fallos

Ventilador inferior defectuoso. Conmutaciéon automatica a modo de emergencia (704,

706)

La placa de circuitos de control A1 no recibe respuesta a través del
cable del bus CAN del motor inferior del ventilador M20. Existe un
error en el circuito eléctrico de seguridad o en el area del ventilador.

Descripcion

La placa de circuitos de control A1 no recibe respuesta a través del
cable del bus CAN del motor inferior del ventilador M20. Existe un
error en el circuito eléctrico de seguridad o en el area del ventilador.
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Busqueda de fallos

Encienda el aparato y mida la tension en el contactor principal Q1, bornes A1y A2. ;Hay en el

contactor principal 230 V y esta activado (conectado)?

v No Si ¢
No hay tension. Existe un fallo en el circuito eléctrico Si hay tension. Existe un error en el area del
del limitador de temperatura de seguridad. ventilador.
No
¢, Se ha activado uno de los dos limitadores de ‘ Continuacién en pagina siguiente ‘

temperatura de seguridad?

\ 4 Si NO \ 4
Reinicie el limitador de temperatura de seguridad. Compruebe el fusible F3 en la placa de circuitos de
Compruebe los relés semiconductores y cambielos control A1y el fusible F4. Cambie el fusible en caso
€n caso necesario. necesario. Compruebe el contactor principal Q1 y la
placa de circuitos de control A1.

v
Comprobacion del relé K1 en la placa de circuitos de

control. En caso necesario, utilice el relé de repuesto

o cambie la placa de circuitos de control.
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l

‘ Continuacién de pagina anterior ‘

\ 4

‘ ¢ Aparece el fallo solo de forma esporadica? ‘

| si

Efectlie una actualizacion del software a la version

1.69 o superior.

No

A

Cambie la linea de comunicacion entre el control del motor y el motor con fines de prueba y realice

un recorrido de prueba. Encienda el aparato

. ¢, Solucionado el fallo?

\ 4

No

Compruebe la tension de salida en el conector X2 entre el borne 1y 2. ; Hay aprox. 320V CC

(voltaje continuo)?

‘No

No hay tension. Compruebe la alimentacion de

tension de la placa de circuitos de control en el

conector X1. ¢ Tiene aprox. 230 V CA?

y Si

Si hay tension. Cambie el motor del ventilador.

1 No

Compruebe el fusible F2. ; Esta defectuoso?

v Si v Si

Placa de circuitos de potencia defectuosa. Cambie el

componente.

vy No

Compruebe el contactor principal Q1 y la placa de

circuitos de control A1.
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Error del ventilador (FAN_ID23)

Descripcion

La placa de circuitos de control A1 no recibe respuesta de las
revoluciones del motor del ventilador M10. Hay un fallo en la
alimentacion de tensiéon de 320 V de la placa de circuitos de control o
un fallo del ventilador.

Busqueda de fallos

Apague el aparato y vuelva a arrancar. ¢ Sigue apareciendo el fallo?

v Si

Cambie la linea de comunicacion entre el control del motor y el motor con fines de prueba y realice

un recorrido de prueba. Encienda el aparato "I". ; Solucionado el fallo?

No

\ 4

Compruebe la tensién de salida en el conector X2 entre el borne 1y 2. ; Hay aprox. 320 V CC

(voltaje continuo)?

vy No Si

\ 4

No hay tension. Cambie la placa de circuitos de Si hay tension. Cambie el motor del ventilador.

potencia del motor.

Error del ventilador superior (FAN_ID24)

Descripcion

La placa de circuitos de control A1 no recibe respuesta de las
revoluciones del motor del ventilador superior M10. Hay un fallo en la
alimentacion de tension de 320 V de la placa de circuitos de control o
un fallo del ventilador.

Busqueda de fallos

Véase "FAN_ID23: Error de ventilador: intente reiniciar".
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Error de ventilador inferior (FAN_ID25)

Descripcion

La placa de circuitos de control A1 no recibe respuesta de las
revoluciones del motor del ventilador inferior M20. Hay un fallo en la
alimentacion de tensiéon de 320 V de la placa de circuitos de control o
un fallo del ventilador.

Busqueda de fallos

Véase "FAN_ID23: Error de ventilador: intente reiniciar".
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15.5 Area de agua

Presion del agua insuficiente (709)

Vista general

a/
c
b——»
a Presostato ¢ Tubo de entrada de agua en la
camara de coccion
b Colador

Busqueda de fallos

La presion del agua de la toma de agua blanda debe ser de al menos
2 bar.

FMO06-143B
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¢ Esta conectada la conexion de agua blanda y abierto el grifo de agua de la instalacion? ‘

I

¢ Aparece el mensaje de fallo de forma continua? ‘

Nol

Establezca el suministro de agua o abra el grifo de

agua.

y Si
Compruebe si el colador en la toma de agua tiene
suciedad. Para ello, desmonte la toma de agua de la

instalacién en el aparato.

A4
Para proseguir con la busqueda de fallos, abra la

chapa conductora de aire en la camara de coccion o

desmontela.

!

Efectle la prueba DynaSteam en el menu de

servicio. ¢ Entra agua en la camara de coccién a

través del tubo de entrada de agua?

Noi

Compruebe la presion del agua de la instalacion
teniendo en consideracion el consumidor de agua

contiguo.

y Si

Vuelva a realizar la prueba DynaSteam y compruebe|

el volumen de agua con un recipiente graduado.

A4
Vuelva a realizar la prueba DynaSteam y compruebe|

el volumen de agua con un recipiente graduado.

¢ Se corresponde el volumen de agua con el

volumen establecido (+10 %)?

Nol

Compruebe si el tubo de entrada de agua presenta

calcificacion.

!

Asegurese de que el tramo de manguera entre la
unidad de inyeccion de vapor y el tubo de entrada no|

esta obstruido.

|

‘ Cambie la unidad de inyeccion de vapor.

v Si

Sustituya el presostato. ‘

Nol

Asegurese de que el tramo de manguera no esta

cerrado. ¢ Sigue apareciendo el fallo?

Vsi

Cambie la unidad de inyeccion de vapor.
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La presion del agua es demasiado baja, la limpieza se detiene

Descripcion

El mensaje de fallo aparece cuando el presostato registra una
presion del agua demasiado baja durante WaveClean. El programa
se detiene hasta que se recupera la presion del agua.

Busqueda de fallos

Garantice el suministro de agua de la instalacién en la toma de agua
blanda del aparato. La presion de flujo total de la toma de agua debe
ser de al menos 2 bar. Si el fallo aparece de forma esporadica,
compruebe la presion del agua de la instalacion teniendo en
consideracion la instalacion y el consumidor de agua contiguo.
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

15.6 Area de electrénica / control

Aumento de la temperatura de la electronica (MMI_ID53, MMI_ID54)

Descripcion
MMI_ID53:

El sensor de temperatura en la placa de circuitos de control mide una
temperatura de >65 °C (149 °F). Se continua con el programa de
cocina actual.

MMI_ID54:

El sensor de temperatura en la placa de circuitos de control mide una
temperatura de >78 °C (172 °F). Se continua con el programa de
cocina actual.
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Busqueda de fallos

¢ Esta sucia la zona de suministro de aire? Se encuentra debajo del panel de control.

4 No si |

Compruebe que el ventilador funciona Limpia la zona. El area de suministro de aire debe

correctamente. La prueba se realiza a través de la estar libre de depésitos.

prueba de relés del menu de servicio, relé K11. El
numero de ventiladores depende del tipo de aparato:
- 615, 621, 115, 121: Un ventilador - 215. 221: Tres

ventiladores ¢ Funcionan todos los ventiladores?

I No si|

¢ El aparato sélo tiene un ventilador? Compruebe el entorno y la temperatura ambiente.

Deben respetarse las especificaciones (distancias a

aparatos vecinos) que figuran en las instrucciones

de instalacion.

v Si No l
Mida la tension en el ventilador con el relé K11 Sustituya el ventilador defectuoso. Si todos los
conectado. ¢Hay 110 V disponibles? ventiladores no funcionan, desconecte también la

alimentacion eléctrica a través del relé K11 de la

placa de control. Sustituya la placa de control si es

necesario.

Si No |

Utilice el relé de repuesto de la tarjeta de control o

v

Sustituir ventilador

sustituya la tarjeta de control
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Temperatura excesiva de la electréonica (MMI_ID50)

Descripcion

El sensor de temperatura en la placa de circuitos de control mide una
temperatura de >80 °C (176 °F). El aparato no estara listo para el
servicio hasta que no se enfrie.
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Busqueda de fallos

¢ Esta sucia la zona de suministro de aire? Se encuentra debajo del panel de control.

4 No si |

Compruebe que el ventilador funciona Limpia la zona. El area de suministro de aire debe

correctamente. La prueba se realiza a través de la estar libre de depésitos.

prueba de relés del menu de servicio, relé K11. El
numero de ventiladores depende del tipo de aparato:
- 615, 621, 115, 121: Un ventilador - 215. 221: Tres

ventiladores ¢ Funcionan todos los ventiladores?

I No si|

¢ El aparato sélo tiene un ventilador? Compruebe el entorno y la temperatura ambiente.

Deben respetarse las especificaciones (distancias a

aparatos vecinos) que figuran en las instrucciones

de instalacion.

v Si No l
Mida la tension en el ventilador con el relé K11 Sustituya el ventilador defectuoso. Si todos los
conectado. ¢Hay 110 V disponibles? ventiladores no funcionan, desconecte también la

alimentacion eléctrica a través del relé K11 de la

placa de control. Sustituya la placa de control si es

necesario.

Si No |

Utilice el relé de repuesto de la tarjeta de control o

v

Sustituir ventilador

sustituya la tarjeta de control
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

Fallo de acceso a EEPROM externo (SOF_ID12)

Descripcion

No es posible el acceso a la llave digital (EEPROM).

Busqueda de fallos
—> Asegurarse de que la llave digital esta totalmente encajada. El
lado con el agujero sefala a las conexiones del sensor.

—> Placa de circuitos de control defectuosa.
—> Clave digital defectuosa.

Conexion CAN erréonea

Descripcion

Existe un fallo de comunicacion entre el panel de mando y la placa
de circuitos de control. También aparecen mensajes de fallo de las
sondas térmicas y el ventilador en la Touchscreen.

Busqueda de fallos

— Cambie el cable de comunicacion entre el panel de mando y la
placa de circuitos de control.

—> Cambie la placa de circuitos de control.
—> Cambie el panel de mando.

5001:Actualizacion de software fallida

Descripcién

No es posible actualizar el software porque no se ha encontrado.

Busqueda de fallos
—> Comprueba el contenido de la memoria USB.
> Actualizacion correcta disponible (adecuada para el
dispositivo)

> Actualizacion desempaquetada y copiada. Consulte también
las instrucciones de instalacion o las instrucciones de servicio.

— Comprueba el funcionamiento y el contacto de la memoria USB.
—> Utilice una memoria USB alternativa

5007: memoria insuficiente para la actualizacidon de software

Descripcién

La memoria interna esta llena. La version actual se reinicia. La causa
puede ser una importacién de datos incorrecta (contenido adicional).
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Busqueda de fallos

—> Cambie el panel de mando. De forma alternativa siga operando
con el software existente.

— Envie el panel de mando al fabricante para la reparacion.

5008: ninguna version nueva encontrada

Descripcion
El mensaje es generado por las siguientes causas:
Memoria USB no detectada o inexistente

Contenidos necesarios de la memoria USB no guardados o
guardados de forma incorrecta.

En el aparato esta instalada una version de software superior a la de
la memoria USB.

Busqueda de fallos
—> Compruebe el contenido y la estructura de la memoria USB.
—> Garantice el funcionamiento de la interfaz USB.

> En las memorias USB con LED, debe estar conectada.

> Compruebe la comunicacion. P. ej., mediante la exportacion
de los datos HACCP

—> Utilice una memoria USB alternativa

Si aparece el mensaje tras actualizar el software, confirmar con "OK".
En algunos casos esto puede ser necesario varias veces.

5009: no se ha podido iniciar la aplicaciéon. La aplicacidn se reinicia.

Descripcion

El software no arranca. Hay un fallo en la comunicacion o el software
esta danado.

Busqueda de fallos
—> Confirme el mensaje con "OK".

L> El software se reiniciara.

—> El error puede aparecer dos veces. Repita el procedimiento. Si el
error sigue apareciendo, proceda como se describe en la guia de
solucion de problemas. A partir de la version de software 1.78
(10/2018) es posible restablecer a través de una herramienta de
rescate. Para ello, contacte con el fabricante.

La localizacién de averias se realiza desconectando las conexiones
individuales del bus CAN. Esto genera otros mensajes de error. El
factor decisivo es que ya no aparece el mensaje original "5009 o
5010".
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

Desconecte el cable de bus CAN entre la placa de control y el motor. A continuacién, reinicia el dispositivo. ¢ Sigue

apareciendo el error?

Vs
Desconecte el cable de comunicacion entre la

unidad operativa y la placa de control. ; Sigue

apareciendo el fallo?

Nol

Sustituya el cable de bus CAN. ¢ Sigue apareciendo

el fallo?

v Si

Sustituya el motor.

§No

Sustituya la linea de comunicacion. ¢ Sigue

apareciendo el fallo?

si |

v Si

Restaurar software con herramienta de copia de
seguridad USB

Sustituir la placa de control

\ 4

Sustituir la unidad de mando
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5010: no se ha podido iniciar la aplicacion. ¢ Restablecer la copia de seguridad de la
configuracion?

Descripcion

No es posible iniciar el software debido a un fallo. El sistema intenta
restablecer la configuracion.

Busqueda de fallos
— Confirme el mensaje. Se inicia un restablecimiento automatico.
—> A continuacion realice una actualizacion de software.

—> Si sigue apareciendo el mensaje, hay que sustituir el panel de
mando. A partir de la version de software 1.78 (10/2018) es
posible restablecer a través de una herramienta de rescate. Para
ello, contacte con el fabricante.

5013: No se ha podido restaurar la aplicacion

Descripcion

No es posible iniciar el software debido a un fallo. El sistema intenta
restablecer el software.

Busqueda de fallos
— Confirme el mensaje. Se inicia un restablecimiento automatico.
—> A continuacién realice una actualizacion de software.

— Si sigue apareciendo el mensaje, hay que sustituir el panel de
mando. A partir de la version de software 1.78 (10/2018) es
posible restablecer a través de una herramienta de rescate. Para
ello, contacte con el fabricante.

La bateria del MMI debe ser reemplazada (1478)

Descripcion

La fecha y la hora se pierden o se restablecen tras el encendido. Los
datos HACCP y de registro ya no se almacenan para su evaluacion.
La unidad de mando debe desmontarse para sustituirla.

Busqueda de fallos

Tipo de bateria

INFORMACION
Pila necesaria: pila botén CR1220 3V.

Sustituir la bateria — Desactivar el aparato
— Desmontaje de la unidad operativa
— Desconecte los cables de la unidad de control
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

Fijar fecha/hora

— Retire la cubierta posterior de la pantalla. Para ello, retire los
cuatro tornillos de fijacion.

—> Cambie la bateria.

— El montaje se realiza siguiendo la secuencia de operaciones
inversa.

—> Restablecimiento del suministro eléctrico

—> Ajuste la fecha y la hora en los ajustes basicos o en el menu de
servicio.

INFORMACION

Después de cambiar la pila, es imprescindible ajustar la fecha/hora. De lo con-

trario, el mensaje de error seguira apareciendo al encender el aparato.
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El aparato se ha reiniciado tras una interrupcion de corriente

Descripcion

El mensaje aparece tras una interrupcién de la tensién de suministro
con el programa de coccién activo.

Busqueda de fallos

—> Asegurarse de que el aparato no se ha apagado a través del
interruptor "Encender/Apagar" con el programa de coccion activo.
De esta manera se desconecta el control, lo que el software
considera un fallo de corriente. Detener el programa de coccion
antes de apagar.

— Asegurarse de la fiabilidad de la alimentacion de tension de la
instalacion.

—> Comprobar la posicion y funcién correcta del interruptor
"Encender/Apagar".

> El interruptor debe estar fijado de forma segura.
> El interruptor esta disponible por separado.

— Compruebe las conexiones eléctricas y las uniones atornilladas
del terminal de conexion a la red, del transformador y de la zona
del cable de alimentacién del cuadro de control.

— Sustituya la placa de circuitos de control. Es la que suministra
tension al panel de mando.

— Sustituya el transformador.
—> Sustituya el panel de mando.

Puerta abierta. El proceso de coccion se ha detenido

Descripcion

En un funcionamiento sin averias, el mensaje aparece cuando esta
abierta la puerta de la camara de coccion con un programa de
coccién activo. Si el mensaje se muestra con dicha puerta cerrada,
existe un error en el interruptor de relé de laminas o en el iman de la
puerta.
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

Vista general

\ b\

a Interruptor del relé de ldaminas b Iman de la puerta

Busqueda de fallos

El estado de conmutacion del interruptor de relé de laminas se puede

comprobar en el resumen de estado.

1. Abrir la puerta de la camara de coccion. Compruebe el
funcionamiento del interruptor de relé de laminas con un iman
externo.

> El iman no se detecta. Compruebe el interruptor de relé de
laminas y cambielo si es necesario.

> Eliman se detecta. Compruebe la posicidon correcta de la
puerta de la camara de coccion y cambiela en caso necesario.
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15.7 Area de gas

No hay gas (OTH_ID1)

El mensaje de error aparece si no hay respuesta a la primera
solicitud de gas al iniciar el programa. Si el mensaje de error aparece
esporadicamente, suele haber un problema de suministro in situ.

Antes de empezar a solucionar problemas, compruebe la versién del software

INFORMACION ) : . L, :
y actualicela si es necesario. Esta debe ser al menos la version 1.88. A partir
de esta versién, se optimiza el proceso de encendido.
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¢ El mensaje de error aparece de forma permanente o esporadica?

l Esporadico Permanente §
Mida la presion de gas en la electrovalvula de gas. Inicie el programa de coccién. Mida la tensién en los
Inicie el programa de coccion. La presion de flujo cables al electrodo de encendido. ¢ Hay 24-28V CA?

debe medirse a la potencia calorifica maxima. Si hay

otros aparatos de gas en la linea de alimentacion in

situ (por ejemplo, otro horno mixto), éstos deben Si
funcionar en paralelo a la potencia maxima. ¢ Estan v No

la presién de conexion y la presion de flujo dentro de Inicie el programa de coccion. Mida la tension en los
las especificaciones (gas natural 6,8 - 10 pulgadas cables que van al transformador para el electrodo de

WC, GLP 17 - 23 pulgadas WC)? incandescencia. ¢ Hay corriente alterna de 120 V?

Si No Si
vy No l i
Comprobar el suministro de gas in situ ‘ Sustituir la electrénica de ‘ Sustituir transformador

encendido

'

Realizar la medicién de los gases de escape de CO2

y ajustar si es necesario.
Y

Compruebe el electrodo de incandescencia. ¢ El consumo de corriente es de al menos 1,4 A? Como alternativa,

mida la resistencia en frio. Debe estar entre 1 y 6 ohmios. ¢ Esta la medicion dentro de las especificaciones?

No Si
v v

Sustituir el electrodo de incandescencia Comprobar/sustituir el electrodo de ionizacién

Compruebe la electrovélvula de gas y sustituyala si

€s necesario.

1

Prueba visual y de estanqueidad del intercambiador

de calor. Sustituya el intercambiador de calor

defectuoso si es necesario.

No hay gas (arriba)(OTH_ID2)

Descripcion

El mensaje de error aparece si no hay respuesta a la primera
solicitud de gas al iniciar el programa.

En los aparatos de pie, la averia afecta al quemador superior.
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Busqueda de fallos

Solucién de problemas como para el mensaje de error No hay gas

No hay gas (abajo)(OTH_ID3)

Descripcién

El mensaje de error aparece si no hay respuesta a la primera
solicitud de gas al iniciar el programa.

En los aparatos de pie, la averia afecta al quemador inferior.

Busqueda de fallos

Solucién de problemas como para el mensaje de error No hay gas

No hay llama (OTH_ID4)

Descripcién

El mensaje de error aparece si se ha detectado la llama durante la
primera solicitud de gas al inicio del programa (realimentacion del
electrodo de ionizacidn presente) y luego se ha vuelto a perder (sin
realimentacion del electrodo de ionizacion).

Busqueda de fallos

Solucién de problemas como para el mensaje de error No hay gas

No hay llama (arriba)(OTH_ID5)

Descripcién

El mensaje de error aparece si se ha detectado la llama durante la
primera solicitud de gas al inicio del programa (realimentacion del
electrodo de ionizacidn presente) y luego se ha vuelto a perder (sin
realimentacion del electrodo de ionizacion).

En los aparatos de pie, la averia afecta al quemador superior.

Busqueda de fallos

Solucién de problemas como para el mensaje de error No hay gas

No hay llama (abajo)(OTH_ID6)

Descripcion

Descripcion El mensaje de error aparece si se ha detectado la llama durante la
primera solicitud de gas al inicio del programa (realimentacion del
electrodo de ionizacidn presente) y luego se ha vuelto a perder (sin
realimentacion del electrodo de ionizacion).

En los aparatos de pie, la averia afecta al quemador inferior.
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

Busqueda de fallos

Solucién de problemas como para el mensaje de error No hay gas

Error del soplador de gas (OTH_ID7)

Descripcién

Hay un error de comunicacion entre el soplador de gas y la
electrénica de encendido. El aparato ya no esta listo para funcionar.

Busqueda de fallos

Sustituya la electrénica de encendido y el cable de comunicacién con
el soplador de gas. Si la averia persiste, sustituya el soplador de gas.

Error del soplador de gas (arriba)(OTH_ID8)

Descripcién

Hay un error de comunicacion entre el soplador de gas y la
electrénica de encendido. El aparato ya no esta listo para funcionar.

Busqueda de fallos

Sustituya la electrénica de encendido y el cable de comunicacién con
el soplador de gas. Si la averia persiste, sustituya el soplador de gas.

Error soplador de gas (abajo)(OTH_ID9)

Descripcién

Hay un error de comunicacion entre el soplador de gas y la
electrénica de encendido. El aparato ya no esta listo para funcionar.

Busqueda de fallos

Sustituya la electrénica de encendido y el cable de comunicacién con
el soplador de gas. Si la averia persiste, sustituya el soplador de gas.

Fallo de comunicacién E/S y electrénica de encendido (OTH_ID25)

Descripcion

Existe un fallo de comunicacion entre la placa de circuitos de control
y la electrénica de encendido.
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Busqueda de fallos

Cambiar la linea del bus CAN entre la placa de circuitos de control, conector X4 y la electrénica de

encendido defectuosa. ¢ Solucionado el fallo?

Nol

Cambiar la electrénica de encendido ¢ Solucionado

el fallo?

N

Sustituya la placa de circuitos de control.

Fallo de comunicacién E/S y electronica de encendido (arriba)(OTH_ID26)
Descripcién
Existe un fallo de comunicacion entre la placa de circuitos de control

y la electrénica de encendido del quemador superior.

Busqueda de fallos

Cambiar la linea del bus CAN entre la placa de circuitos de control, conector X4 y la electrénica de

encendido defectuosa. ¢ Solucionado el fallo?

Nol

Cambiar la electronica de encendido ¢ Solucionado

el fallo?

2]

Sustituya la placa de circuitos de control.

Fallo de comunicacion E/S y electrénica de encendido (abajo)(OTH_ID27)

Descripcion

Existe un fallo de comunicacion entre la placa de circuitos de control
y la electrénica de encendido del quemador inferior.
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Busqueda de fallos

Cambiar la linea del bus CAN entre la placa de circuitos de control, conector X3 y la electrénica de

encendido defectuosa. ¢ Solucionado el fallo?

Nol

Cambiar la electrénica de encendido ¢ Solucionado

el fallo?

N

Sustituya la placa de circuitos de control.
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Error de gas (GAS_ID12)

Descripcion

El mensaje de fallo aparece de forma esporadica o permanente. El
aparato ya no esta listo para funcionar.

Busqueda de fallos
Cambie la electronica de encendido. Asegurese de que la clavija del
sistema electronico de encendido no esté danada.

Fallo de llama durante el funcionamiento (GAS_ID13)

Descripcion

El mensaje de fallo aparece de forma esporadica o permanente.

Busqueda de fallos
En caso de fallo repetido, cambie la electronica de encendido. Si el
fallo continua, contacte con el fabricante.

15.7.1 Error de cableado de la electrovalvula de gas (OTH_ID13)

Descripcion

Hay un fallo en la electrovalvula de gas

Busqueda de fallos

Sustituya la electrovalvula de gas. Asegurese de que dispone de la
pieza de recambio adecuada. Una electrovalvula incorrecta puede
provocar la aparicion de este error.

15.7.2 Error de cableado de la electrovalvula de gas (arriba) (OTH_ID14)

Descripcién

Hay un fallo en la valvula solenoide de gas superior. Sélo se aplica a
los aparatos auténomos.

Busqueda de fallos

Sustituya la electrovalvula de gas. Asegurese de que dispone de la
pieza de recambio adecuada. Una electrovalvula incorrecta puede
provocar la aparicion de este error.
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15.7.3 Error de cableado de la electrovalvula de gas (abajo) (OTH_ID15)

Descripcion

Hay un fallo en la valvula solenoide de gas inferior. Sélo se aplica a
los aparatos auténomos.

Busqueda de fallos

Sustituya la electrovalvula de gas. Asegurese de que dispone de la
pieza de recambio adecuada. Una electrovalvula incorrecta puede
provocar la aparicion de este error.

15.7.4 Error general de gas (OTH_ID16)

Descripcion

El error lo genera la caja de encendido. Hay un error interno

Busqueda de fallos
Reiniciar el aparato. Si el fallo persiste, sustituya la caja de
encendido.

15.7.5 Fallo general del gas (arriba) (OTH_ID17)

Descripcion

El error lo genera la caja de encendido. Hay un error interno

Busqueda de fallos
Reiniciar el aparato. Si la averia persiste, sustituya la caja de
encendido superior.

15.7.6 Fallo general de gas (abajo) (OTH_ID18)

Descripcién

El error lo genera la caja de encendido. Hay un error interno

Busqueda de fallos

Reiniciar el aparato. Si la averia persiste, sustituya la caja de
encendido inferior.
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

15.8 Comprobar los componentes de gas

Comprobacion de los electrodos

[V)
(o

3 pA |

-
-—0
-

L

24-28V, ~1,4A _1-6 Ohm

]

/

/4 W V17,

N \
110V — F13,15A
110V
a Electronica de encendido A10/ ¢ Electrodo de ionizacion (control
A20 igneo) B100 / B200
b Transformador T10/T20 d Termoelectrodo F10 / F20

Termoelectrodo

Preparativos * Seleccione e inicie la calibracion del gas CO, en el menu de
servicio.

* Noinicie la busqueda de fallos hasta que no se ilumine Demanda
de gas en verde.

El transformador (b) solo recibe alimentacién de tensién con una demanda de

INFORMACION

gas activa.

Busqueda de fallos s Compruebe la resistencia del electrodo de incandescencia
cuando se haya enfriado. Para ello, retire el enchufe del
transformador correspondiente (lado de salida de 24 V CA en
T10/ T20). Realice la medicién en el enchufe.

> La resistencia debe estar entre 1 y 6 ohmios.

> Sustituya el electrodo si la resistencia esta fuera del rango.
— Compruebe la tension de salida en el transformador.

> La tension es de 24 voltios.

> Compruebe la toma de corriente del termoelectrodo. Este debe
ser como minimo de 1,4 A.

— Compruebe el fusible F1 en el transformador.
> El fusible se ha activado.

> Reemplace el fusible. Repite la prueba y cambie el
termoelectrodo en caso necesario.
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

Preparativos

Busqueda de fallos

—> Compruebe la tension de alimentacién en el transformador.

> No hay tension = asegure el conductor neutro. Cambie el
transformador.

> Si hay tension = cambie la electrénica de encendido.

Electrodo de ionizacion

En el menu de servicio, seleccione la calibracion de CO, y
ejecutela.

* No inicie la busqueda de fallos hasta que no se ilumine Demanda
de gas en verde.

Con el quemador activo (llama de gas), la corriente iénica del control
igneo (d) debe ser como minimo de 3 pA. Aparte del electrodo de
ionizacion, la causa del fallo puede estar también en la electronica de
encendido (a).

Comprobar la valvula magnética de gas

Condicion previa

Preparar la medicion de
presion

Preparar la comprobacién

a Soporte de medicion offset (OUT) b Mandmetro

Aparato sin tension.

Entrada de gas de la instalacion cerrada.

Pared lateral izquierda desmontada.

Gire el tornillo de sellado del manguito de medicion de presion
(OUT) en la valvula magnética de gas.

5. Conecte el aparato de medicion de gas. Conecte el aparato de
medicion de digital frente a la conexion. La precision del
manometro debe ser como minimo de 0,1 mbar.

hobd=

Ejecutar la comprobacién

—> Conecte la entrada de gas de la instalacion.

— Conecte la tension.

— Encienda el aparato y hagalo funcionar a maxima potencia.

HENNY [PENNY
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

— Mida la presién del gas. Si el ventilador de gas se pone en
marcha y la valvula magnética de gas aun no se ha accionado,
debe ajustarse un valor de depresién de aprox. 3 mbar.

> Si la generacién de presion es muy baja, existe
inestanqueidad en el intercambiador de calor en el area entre
la valvula magnética y el intercambiador de calor.

—> Tras la apertura de la valvula magnética de gas a través de la
electronica de encendido se reduce la depresion a < 0,5 mbar.

> Si la depresidn se mantiene invariable en unos 3 mbar., la
valvula magnética de gas o la electronica de encendido estan
defectuosas.

Comprobar el intercambiador de calor

Preparar la comprobacién

a Soporte de medicién offset (OUT) b Mandémetro

Condicion previa 1. Aparato sin tension.
2. Entrada de gas de la instalacion cerrada.
3. Pared lateral izquierda desmontada.
Preparar la medicion de 4. Gire el tornillo de sellado del manguito de medicion de presion
presion (OUT) en la valvula magnética de gas.
5. Conecte el aparato de medicion de gas. Conecte el aparato de
medicion de digital frente a la conexion. La precision del
manometro debe ser como minimo de 0,1 mbar.

Ejecutar la comprobacién

Si el ventilador de gas se pone en marcha y la valvula magnética de
gas aun no se ha accionado, debe ajustarse un valor de depresion de
aprox. 3 mbar. Si no se genera depresion, existe inestanqueidad en
el intercambiador de calor de gas o en el tramo de conexion.
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Mensajes de fallo y busqueda de fallos

15.9 Sistema de evacuacion de grasas

Bomba de grasa

INFORMACION Tipo y origen del peligro

Coloque el accesorio de retrolavado en la manguera de drenaje de grasa an-

tes de realizar la prueba.

Conecte la bomba de grasa G40 mediante la prueba
de relé (K13) en el menu de servicio. Se enciende

la bomba (ruido)?

4 No si |
¢Hay 120 V entre los terminales A1y A2 del relé Compruebe si la manguera y las tuberias estan
K407? obstruidas. Limpiar si es necesario.
v Si No l

¢Hay 120 V en el relé K40 entre el terminal A2 y el Relé de la tarjeta de control A1 defectuoso. Utilice un|

terminal 14? relé de repuesto o sustituya la placa de circuitos.
! si No |
Bomba de grasa G40 defectuosa. Cambie el ‘ Relé K40 defectuoso. Cambie el componente. ‘
componente.
HENNY PENNY Instrucciones de servicio 127
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Electrovalvula de descarga

INFORMACION

Tipo y origen del peligro

Coloque el accesorio de retrolavado en la manguera de drenaje de grasa an-

tes de realizar la prueba.

Antes de probar la electrovalvula, asegurese de que la bomba de grasa

funciona correctamente.

relé (K14) en el menu de servicio. Después de
aprox. 30 segundos, conecte adicionalmente la

bomba de grasa G40 en la prueba de relé (K13).

¢,Se bombea agua al recipiente de recogida?

Conecte la electrovalvula K41 mediante la prueba de

[N

¢ Esta disponible?

Asegurese del suministro de agua de la instalacion.

si |}

No hay ningun error

y Si

¢Hay 120 V en la electrovalvula?

Nol

Realizar la localizacion de averias en el suministro in

situ.

v Si

Electrovalvula K41 defectuosa. Cambie el

Nol

Relé de la tarjeta de control A1 defectuoso. Utilice un

componente. relé de repuesto o sustituya la placa de circuitos.
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Esquema de conexiones

16 Esquema de conexiones
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Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X1

Symbolname:Klemme_10mm²

Funktionstext:L1



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X1

Symbolname:Klemme_10mm²

Funktionstext:N



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X1

Symbolname:Klemme_10mm²

Funktionstext:PE



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-F4

Symbolname:Sicherung_1P



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-F1

Symbolname:Sicherung_1P



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-F2

Symbolname:Sicherung_1P



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-T10

Symbolname:EC-Motor MAU



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-M10

Symbolname:EC-Motor FDU



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-T20

Symbolname:EC-Motor MAU



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-M20

Symbolname:EC-Motor FDU



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-Q1

Symbolname:Hauptkontakt-3S



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-R1

Symbolname:Netzfilter Gas



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-S0

Symbolname:Ein-Aus-Schalter_1S



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-T1

Symbolname:TRAFO STEUER 110-250V 18V 100VA 10013658
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Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-A1

Symbolname:PLatine I/O  X3 Anschluss für Zündbox digital



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-A1

Symbolname:PLatine I/O  X4 Anschluss für Zündbox digital



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-T2

Symbolname:TRAFO GLUEH 110-230V 24V 



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-G10

Symbolname:Gasgebläse

Funktionstext:Kühllüfter

Zusatztext 1:Cooling Fan



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-R10

Symbolname:Widerstand 1,5K für Gasgebläse



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-T3

Symbolname:TRAFO GLUEH 110-230V 24V 



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-E20

Symbolname:Glühelektrode

Funktionstext:Glühelektrode

Zusatztext 1:GLOW ELECTRODE



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-R20

Symbolname:Widerstand 1,5K für Gasgebläse



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-E10

Symbolname:Glühelektrode

Funktionstext:obere Glühelektrode

Zusatztext 1:upper Glow Electrode



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-G20

Symbolname:Gasgebläse

Funktionstext:Kühllüfter

Zusatztext 1:Cooling Fan



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-A10

Symbolname:Zündbox digital



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-A20

Symbolname:Zündbox digital
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Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-E3

Symbolname:Meldeleuchte

Funktionstext:Garraumbeleuchtung

Zusatztext 1:Cabinet Light



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B11

Symbolname:Temperatur_Öffner

Funktionstext:STB Garraum

Zusatztext 1:STL Cabinet



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-Q1

Symbolname:Leistungsschütz

Funktionstext:Hauptschütz

Zusatztext 1:Main Contactor



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-G16

Symbolname:PUMPE

Funktionstext:WaveClean Pumpe

Zusatztext 1:WaveClean Pump



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-G24

Symbolname:PUMPE

Funktionstext:Siphon Pumpe

Zusatztext 1:Siphon Pump



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-M8

Symbolname:Hubmagnet

Funktionstext:Hubmagnet

Zusatztext 1:Lift Magnet



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-K30

Symbolname:Betätigungsspulen-ventil



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-K20

Symbolname:Betätigungsspulen-ventil



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-K31

Symbolname:Betätigungsspulen-ventil



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-K21

Symbolname:Betätigungsspulen-ventil



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-E4

Symbolname:Meldeleuchte

Zusatztext 1:Garraumbeleuchtung



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B14

Symbolname:Druckschalter-1S

Funktionstext:Druck

Zusatztext 1:Pressure



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-K12

Symbolname:Wrasenventil

Funktionstext:Wrasenventil

Zusatztext 1:Drain cooling Valve



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-G7

Symbolname:Kühllüfter

Funktionstext:Kühllüfter

Zusatztext 1:Cooling Fan



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B13

Symbolname:Thermoschalter 1S

Funktionstext:Thermoschalter

Zusatztext 1:Thermo Switch



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-G8

Symbolname:Kühllüfter

Funktionstext:Kühllüfter

Zusatztext 1:Cooling Fan



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-G9

Symbolname:Kühllüfter

Funktionstext:Kühllüfter

Zusatztext 1:Cooling Fan



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B12

Symbolname:Temperatur_Öffner

Funktionstext:STB Garraum

Zusatztext 1:STL Cabinet



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B0

Symbolname:Temperatur_Öffner

Funktionstext:Thermoschalter Platine

Zusatztext 1:Thermo Switch PCB



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-RC1

Symbolname:RC-Glied



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-A1

Symbolname:Platine I/O 3 mit X15



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-G40

Symbolname:Kondensatormotor

Funktionstext:Fettpumpe

Zusatztext 1:Grease Pump



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-K40

Symbolname:Hilfsschütz



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-K41

Symbolname:Spülventil Fett

Funktionstext:Fett Spülventil 

Zusatztext 1:Solenoid valve grease



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-C40

Symbolname:Kondensator_vertikal



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-RC40

Symbolname:RC-Glied



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-K40

Symbolname:Hilfskontakt-W
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C Class CC hinzu 24.11.22| woy |Gez. |23.04.21| WOy
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Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B1

Symbolname:KT-Fühler 4fach

Funktionstext:Kerntemp. 1

Zusatztext 1:Coretemp. Probe 1



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B15

Symbolname:Positionsschalter (Näherung)_1S

Funktionstext:Tür

Zusatztext 1:Door



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B7

Symbolname:KT-Fühler 4fach

Funktionstext:Kerntemp. 2

Zusatztext 1:Coretemp. Probe 2



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B6

Symbolname:Temp. Fühler NiCrNi

Funktionstext:Sous Vide



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Buchse->unten



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Stecker->oben



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Buchse->unten



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Stecker->oben



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Buchse->unten



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Stecker->oben



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Buchse->unten



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Stecker->oben



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Buchse->unten



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Stecker->oben



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Buchse->unten



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Stecker->oben



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Buchse->unten



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-X23

Symbolname:Stecker->oben



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B2

Symbolname:Temp. Fühler NiCrNi

Funktionstext:Garraum 1

Zusatztext 1:Cabinet Probe 1



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B3

Symbolname:Temp. Fühler NiCrNi

Funktionstext:Garraum 2

Zusatztext 1:Cabinet Probe 2



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B4

Symbolname:Temp. Fühler NiCrNi

Funktionstext:Wrasen

Zusatztext 1:Drain Probe



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B20

Symbolname:Lautsprecher

Funktionstext:Speaker



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-A1

Symbolname:Platine I/O Temp



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-B20

Symbolname:Lautsprecher

Funktionstext:Speaker



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-A2

Symbolname:MMI MMI CLASSIC



Bauteil Parameter
Bauteil
BMK:-A2

Symbolname:MMI Touch
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